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Luxbright nar nasta milstolpe i utvecklingen av
avancerade mikrofokusror.

Luxbright AB (publ) har natt nasta tekniska milstolpe i utvecklingen av bolagets avancerade
mikrofokusror. Efter att tidigare ha verifierat rorets formaga att drivas vid 200 kV har Luxbright nu
aven framgangsrikt verifierat rorets effektkapacitet om 200 W 6ver hela spanningsomradet fran 100
till 200 kV. Resultatet innebar ytterligare ett viktigt steg mot en fardig produkt for industriell rontgen
och icke-forstorande provning (NDT).

| augusti meddelade Luxbright att bolaget framgangsrikt verifierat en ny prototyp for drift vid 200 kV.
Nésta steg i utvecklingsprogrammet var att successivt verifiera rorets effektkapacitet, fokalpunkt och
livslangd. Luxbright har nu uppnatt nasta av dessa tekniska mal genom att verifiera att réret kan
leverera 200 W Gver ett brett spanningsomrade fran 100 till 200 kV.

Formagan att leverera hog effekt Gver ett brett spanningsomrade &r viktig i industriella
rontgenapplikationer. Olika material och tjocklekar kraver olika rérspanningar for att optimera
bildkvalitet och kontrast. Vid tunnare material anvands ofta lagre rérspanning, samtidigt som en hog
effekt ar onskvard for att generera ett hogt rontgenflode och maojliggéra korta exponeringstider och
hog produktivitet.

Utvecklingsprogrammet syftar till att kombinera 200 kV rérspanning, 200 W effekt med en liten
fokalpunkt i ett kompakt glasbaserat rontgenrér. Kombinationen ar sarskilt intressant for digital
industriell radiografi, dar standarder stéller héga krav pa bildkvalitet samtidigt som industrin
efterfragar korta exponeringstider och kompakt systemgeometri.

Vi tar nu ytterligare ett tydligt steg framat i utvecklingsprogrammet. Efter att ha verifierat 200 kV
har vi nu ocksa verifierat den effektniva vi siktat mot, 200 W, 6ver hela omradet fran 100 till 200 kV.
Resultatet visar att var konstruktion klarar den belastningen vilket ger oss ett brett anvandbart
arbetsomrade. Néasta viktiga steg blir att verifiera kombinationen av effekt och fokalpunkt, vilket ar
centralt for produktens prestanda i industriella applikationer, sdger David Svensson, tekniskt
ansvarig pa Luxbright AB.

Den genomforda verifieringen starker Luxbrights tekniska plattform och bolagets férmaga att
utveckla och producera avancerade rontgenrdr i den egna produktionsanldggningen i Goteborg.

Luxbright ser en potentiell marknad fér produkten inom bland annat digital radiografi och
automatiserad rontgeninspektion inom NDT. Kombinationen av hog spanning, hég effekt och liten
fokalpunkt kan mojliggora hog bildkvalitet samtidigt som exponeringstider och systemstorlek kan
reduceras.

Vi fortsatter att steg for steg verifiera den prestandaprofil som vi tror kan ge produkten en attraktiv
position pa NDT-marknaden. Att kunna leverera 200 W Gver ett sa brett spanningsomrade 6kar
produktens anvandbarhet och ar ytterligare en viktig verifiering av var tekniska plattform, sager
Patrik Hallberg, VD for Luxbright AB.
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Utvecklingsarbetet fortsatter nu med verifiering av fokalpunkt och darefter livslangd och stabilitet
infor en framtida kommersialisering.

For ytterligare information, vanligen kontakta:
VD Patrik Hallberg, +46 (0)703-035651, patrik.hallberg@luxbright.com

Om Luxbright

Luxbright hjalper kunder att se det som inte syns. Med produkter och [6sningar inom réntgen
forbattrar Luxbright sina kunders rontgenapplikationer sdsom blixtrontgen och industriell CT. Med
avancerad tillverkningsteknik produceras hogkvalitativa rontgenrér som tagits fram baserat pa lang
erfarenhet och spetskompetens. Luxbright har utveckling, produktion och verifiering samlat under
samma tak i Hégsbo, Goteborg.

Svensk Kapitalmarknadsgranskning AB (SKMG) &r utsedd Certified Adviser.
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