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IMPACT COATINGS |

Utvecklingsforetaget Impact Coatings narmar
sig kommersiellt genombrott for
nanomaterialet Maxfas. Flera testordrar har
erhallits och tester visar pa goda mdjligheter
att ersatta guld pa elektriska kontakter med
ytbelaggningar av det nya keramiska
materialet.

Impact ar forst i varlden att producera
ytbelaggningar av detta material och ager
tilsammans med ABB ett gott patentskydd.
Med hjalp av Impacts belaggningssystem
InlineCoater™ och ReelCoater kan kunder
over hela varlden erbjudas komplett teknologi
for integration i deras eget produktionsfldde.
Med detta teknologiska férsprang har Impact
goda mojligheter att skapa och vidmakthalla
en sarstdllning inom en stor global
marknadsnisch med god tillvaxt.

2006 |

Bolagets utvecklingsresurser har under aret
fokuserats till den avslutande indust-
rialiseringen av Maxfas. Detta har bl a
inneburit att ett antal varianter av Maxfas
tagits fram for att optimalt méta olika krav for
olika applikationer. Denna optimering har
genomforts mot ett antal olika testférfaranden
som tillampas for elektriska kontakter.

Ca 2/3 av den potentiella marknaden for
Maxfas utgors av kontakter som maste
beldggas i bandformat. En ny typ av
beldggningssystem har darfér utvecklats och
en forsta enhet av den sk ReelCoatern har
tagits fram for att demonstrera den
industriella skalbarheten.

Vid sidan om ett begransat antal Maxfas-
relaterade kundrelationer, har den
kommersiella verksamheten i huvudsak varit
inriktad mot andra applikationsomraden
sasom metall-pa-plast och ndétningsskydd.
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KAORTHET

Kompletterande tillAmpningar fér Bolagets
teknologi aterfinns inom andra omraden for
dekorativ. och funktionell ytbeldggning av
plast och metall. Dessa forvantas bidra i
nartid till att etablera Impact som en
internationell systemleverantér for
ytbelaggning enligt PVD-metoden.

PVD, Physical Vapour Deposition, ar en
modern och miljévanlig metod att féranga
olika material i vakuum fér att med hdg
precision deponera dessa pa olika typer av
objekt. Med Impacts belaggningssystem kan
dessa ytbehandlingar produceras mer
kostnadseffektivt och darmed tillampas pa
andra produkter an vad som tidigare varit
mojligt.

KORTHET

Impact har darmed att forvalta ett antal
betydelsefulla affarsmdjligheter ocksa inom
dessa omraden.

Antalet potentiella affarscase ar darmed
stérre an vad Impacts resurser att tekniskt
och industriellt verifiera Impacts
I6sningsalternativ éar. Da arbetet med dessa
verifieringar kortsiktigt bidrar till ett negativt
kassaflode har Impact tills vidare varit
forsiktiga med att 6ka dessa resurser. Dock
har en project manager anstallts under aret
sa att Bolagets affarsorganisation nu bestar
av fyra personer eller ca 1/3 av bemanningen.

Under aret har en produktionsenhet av typen
InlineCoater tagits tagits i drift, dels for att
forstarka Bolagets I0pande tjansteaffar, dels
for att kunna demonstrera systemet. Detta
har aven skapat driftserfarenheter som ar av
stort varde aven fér kommersialiseringen av
Maxfas.
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VD HAR ORDET

2006 har for oss pa Impact inneburit stora
forandringar. Sedan ABB utpekade Maxfas
som en av de for ABB viktigaste
innovationerna under 2005, har media och
investerare saval som kunder fatt upp 6gonen
for Maxfas.

Tekniskt gar ocksa Impact fran klarhet till
klarhet nar det galler Maxfas. Bolaget har
lamnat den grundlaggande forskningen och
under 2006 ocksd kommit sa langt med
applikationsutvecklingen att alltmer kraft nu
kan viktas over till marknadsforing. Tva
testorder har erhallits och mer férvantas
under den narmaste tiden.

Detta har naturligtvis paverkat var
verksamhet. Fran att ha varit en
tjanstebaserad verksamhet huvudsakligen for
svenska kunder, ar vi nu pa god vag att
transformeras till en teknologileverantér med
globalt verksamma kunder. Trots att vi inte
natt nagra systemavslut under 2006 har vi
erhallit gott om bekréftelser pa andra satt fran
kunder att vi ar pa ratt vag saval vad galler
Maxfas som vara belaggningssystem.

Trots att Impact nu fokuserar allt hardare pa
Maxfas fortsatter kunder med andra
applikationer att stromma till. Inom omradet
metall pa plast har Impacts teknologi visat pa
stor potential men svarigheten ar att i de
flesta fall aven klara av lackering fére och/
eller efter metalliseringen. Vi har valt att inte
fokusera Impacts resurser at detta hallet, utan
Overlater pa vara partners att Idsa
lackeringsproblematiken samt marknads-
foringen mot dessa kunder. Tack vare dessa
partners ser omradet fortsatt intressant ut
utan att krava omfattande insatser fran
Impact.

Ocksa andra applikationsomraden sasom
noétningsapplikationer och dekorativa
belaggningar pa metall kan bidra till att
etablera Impact som en internationell
systemleverantor i nartid.

Foér 2007 forvantar vi oss genombrott for
saval Maxfas som for vara belaggnings-
system. For att férbereda oss for det har en
nyemission genomférts strax efter arsskiktet.
Vi valde att rikta den till ett mindre antal
institutionella placerare da vi ansag att en
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foretradesemission hade tagit for mycket av
ledningens begransade tid i ansprak samt
dragit ut alltfor langt i tiden.

Nu fick vi snabbt mdjlighet att visa de kunder
som star i begrepp att fatta investeringsbeslut
att vi har starkt stéd fran vara agare.

Nasta steg i utvecklingen galler utbyggnaden
av affarsorganisationen. Vi har under lang tid
byggt olika allianser med foretag som kan ge
havstdng at vara egna insatser. Dessa
forsaljningsnatverk ar centralai var strategi.
Likval behover de egna affarsresurserna
forstarkas och planeringen av detta pagar.

Vara kunder tenderar att vilja hemlighalla den
utveckling som de bedriver tillsammans med
oss anda fram till dess att beslut om att den
nya ldsningen skall inféras. D& vara
synnerligen aktiva agare standigt gor oss
paminda om behovet av mer detaljerad
affarsinformation, ser jag fram emot att under
aret kunna presentera ett antal fall dar var
teknologi tagits i industriellt bruk.

Link6ping april 2007

Henrik Ljungcrantz
VD Impact Coatings AB



FINANSIELL UTVECKLING |

SAMMANDRAG

2006 2005 2004 2003 2002
Omséttning KSEK 3898 5314 3532 4096 9687
Rérelseresultat -1641 -1 671 -687 -148 662
Resultat efter finansiella poster -1770 -1718 -1 258 -764 10
Vinstmarginal % neg neg neg neg 0,1
Immateriella anlaggningstillgangar KSEK 1422 1600 1685 1894 2210
Materiella anlaggningstillgangar 10534 9744 4 069 3803 3284
Finansiella anlaggningstillgangar 2536 2048 1573 0 0
Varulager 1644 1536 4 576 4 099 3 567
Kortfristiga fordringar 2966 1760 1405 435 1103
Kassa, bank 0 384 7 449 - 863
Eget kapital 11978 13 259 14 502 1457 2221
Langfristiga skulder 1485 1502 1718 7 851 7127
Kortfristiga skulder 5639 2310 4 536 923 1679
Balansomslutning 19101 17 071 20756 10 231 11028
Rantabilitet pa genomsnittligt totalt kapital % neg neg neg neg 6,30%
Rantabilitet pa genomsnittligt eget kapital neg neg 2,0% neg 0,50%
Soliditet 62,7 77,7 69,9 14,2 20,1
Skuldsattningsgrad Ggr 0,35 0,13 0,12 5,30 3,2
Ranteteckningsgrad neg neg neg neg 1,02
Antal anstéllda Antal 8 7 5 5 7
Investeringar
Immateriella anlaggningstillgangar KSEK 47 131 0 69 0
Materiella anlaggningstillgangar 1387 2769 788 995 559
Vinst per aktie SEK neg neg 0,11 neg 0,01
Antal aktier vid periodens utgang (st) 2786 825 2786 825 2786 825 1454 600 1454 600

Definition av nyckeltal:

Vinstmarginal

Resultat efter finansnetto dividerat med omsattningen.

Eget kapital

Summan av aktiekapital, bundna reserver och fritt eget kapital.

Réantabilitet p& genomshnittligt totalt kapital:

Resultat fore rantekostnader dividerat med genomsnittligt totalt kapital.

Rantabilitet pa genomsnittligt eget kapital:

Resultat efter skatt dividerat med genomsnittligt eget kapital.

Soliditet:

Eget kapital dividerat med balansomslutningen.

Skuldséattningsgrad:

Rantebarande skulder dividerat med eget kapital.

Ranteteckningsgrad

Resultat fore rantekostnader dividerat med rantekostnader.

Vinst per aktie

Resultat efter skatt dividerat med genomsnittligt antal uteldpande aktier.




VERKSAMHETSBESKRIVNING

Affarsidé
Impacts affarsidé ar:

"System och processer for

integrerad ytforadling”

produktions-

Att  kunna integrera ytféradlingen i
produktionsflédet efterfragas starkt av
industrin, d& detta ger producenten battre
kontroll dver kvalitet och ledtid samt leder till
stora besparingar av hanterings- och
logistikkostnader. For att géra det mdgjligt
tilampar Impact en modern vakuumteknologi
som kallas PVD, Physical Vapour Deposition.
Genom att designa helautomatiska
belaggningssystem med hog flexibilitet for
olika applikationer, kan verkstéllandet flyttas
frAn specialiserade coating centers Htill
kundens egen produktion.

De processer som beldggningsmaskinerna
skall verkstalla utvecklas i Impacts
tunnfilmslaboratorium i Linkdping. Genom att
verka i symbios med tunnfiimsforskare vid
Link6pings Universitet flerdubblas utveck-
lingsresurserna och Bolaget erbjuds mdjlighet
att mycket tidigt kommersialisera nya
I6sningar.

Sedan en tid tillbaka ar verkstallandet av
Impacts affarsidé fokuserad pa applikations-
omradet elektriska kontakter med malet att
skapa en stor, Iébnsam och konkurrens-
skyddad nisch baserad pa kombinationen av
processen Maxfas samt systemen
InlineCoater och ReelCoater. Till konceptet
hor aven produktverifiering och after sales
samt tjanster for produktion saval hos Impact
som hos kund.

Affarsorganisationen

Hittills har Impacts affarsmodell varit att
inleda ett kommersiellt utbyte med kunden

genom att som tunnfilmsexpert stotta
kundens FoU-avdelning i utvecklings-
processer. En del av FoU-uppdragenhar

darefter utvecklats till legouppdrag som i ett
senare skede kan utvecklas till en leverans av
ett belaggnings-system.

Systemaffaren kan bestd antingen av ett rent
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systemkop eller av “inhouse”. Med inhouse
menas att Impact ager och ansvarar for
driften av ett system i kundens lokaler och tar
betalt per producerad detalj. Kunden
garanterar en viss minimivolym.

Efter systemaffaren foljer betydande after
sales i form av service och forbruknings-
material. For enkla metalliseringsapplikationer
kan arlig after sales utgéra ca 10% av
systemaffarsvardet, medan Maxfas kan
medféra arlig after sales pa 6ver 40% av
systemaffarsvardet.

Det har visat sig att denna affarsmodell
fungerar och har finansierat huvudparten av
Impacts utveckling fram till nu. Emellertid har
det ocksa visat sig att det ar en for langsam
metod for att tillgodose Bolagets
tillvaxtambitioner. Alltfér manga processer
avbryts innan de nar anda fram av orsaker
som Impact ej har méjlighet att paverka.

Under 2006 har affarsmodellen darfér
kompletterats med en modell som innebar att
kunder med konkreta volymbehov i nutid
prioriteras framfér kunder som kan tankas
betala for utvecklingsinsatser. Affarsmodellen
innebar mdjligheter till en betydligt snabbare
exploatering men med lagre intakter under
affarsprocessernas uppbyggnad.

For bagge dessa affarsmodeller genomgar
affarsprocesserna tre olika faser:

. Marknadsféring for att identifiera
behov och skapa intresse for
Impacts I6sning.

. Teknisk och industriell verifiering

. Affarsdverenskommelse

For att Oka kapaciteten samarbetar Impact
med andra organisationer som genom sin
verksamhet ocksa kan tjana Impacts syfte. Pa
sa satt skapas en havstang for de egna,
begransade marknadsresurserna.

Merparten av Impacts marknadsféring har
tidigare skett genom de forskarnatverk som
Impact ar verksamt i. Detta har kompletterats
med marknadsféring genom bl a EU-
organisationen IRC, Innovation Relay Centre
som har formedlat ett betydande antal
affarskontakter i Europa. Den mediala



uppmarksamhet som skapats kring Bolaget
medfér ocksa en betydande marknadsforing.

For teknisk och industriell verifiering utgér de
forskargrupper Impact samarbetar med en
betydande forstarkning till de egna
insatserna.

For applikationer utanfor Maxfas-omradet,
efterstravas i allt hégre grad att affars-
processen oOverfors till externa parter, vars
produkter utgdr komplement till Impacts.
Parter som t ex SP-Group i Danmark och
Sidasa i Spanien ombesoérjer merparten av
insatserna saval for marknadsféring som for
att nd affarsavslut, medan Impacts insatser
begransas till de tekniska och industriella
verifieringarna.

Langsiktigt kan agenter utgdra ett viktigt
komplement fér att &6ka kapaciten for
kundbearbetning, men tiden &ar annu inte
mogen for detta.

Det ekonomiska utrymme som skapas i
samband med att avslut i systemaffarer
uppnas, skall i forsta hand anvandas for
expansion av den egna affarsorganisationen.
Forberedelser pagar for att 6ka kapaciteten
for marknadsféringsinsatser samt rekrytering
av affairsmén som kan driva internationella
affarsprojekt.

Affarslaget

Impact bdrjade bygga sina kundrelationer
1997, da genom att leverera process-
utveckling. Detta skapade en vaxande efter-
fragan pa ldpande belaggningstjanster och ett
gryende intresse for integrerade produktions-
system. Ar 2000 dkades darfor kapaciteten
for att mota efterfrdgan pa legoytbelaggning
och &r 2005 introducerades InlineCoatern.
Efter nagra ar av utveckling introducerades
Maxfas 2006 fér kunder som var beredda att
engagera sig i applikationsutveckling. Under
2006 o©kades ocksad marknadsféringen mot
kunder med mer direkta volymbehov.

Detta har lett fram till ett affarslage som kan
sammanfattas enligt foljande:

e Drygt 25 potentiella systemkunder som
forbereder sig for inférande av Impacts
systemteknologi.

o Fokus pa tva telecom-projekt med en
potential pa sju belaggningssystem for
Maxfas.

e Testordrar fran ytterligare tva Maxfas-
kunder.

e Tekniskt genombrott pa energimarknaden

tack vare goda testresultat pa flodesplattor for
bransleceller och anoder fér bipolara
batterier, baddar for kommersiellt genombrott
i mindre skala under 2007 och mer
omfattande pa sikt .

e En affarsprocess avseende en
hydraulikapplikation har utvecklats fram till
nara avslut men har tillfalligt bromsats upp av
andra omstandigheter hos kunden.

Ett val fungerande samarbete med SP-
Group i Danmark, som dock annu inte lett till
tillracklig volym for installation av ett forsta
system i Danmark, men istallet ett antal andra
potentiella systemkunder.

e Lopande legobelaggning at ett antal
kunder, varav tva narmar sig en volym som
motiverar investering i egna InlineCoaters.

e Ett natverk av partners som marknadsfor
Impacts teknologi till internationellt
verksamma plasttillverkare fér framst
konsumentelektronik och fordonsapplikationer
i Kina, Taiwan, Malaysia och USA.

e Ett samararbete med EU-organisationen
Innovation Relay Centre som férmedlat ett
betydande antal affarskontakter till Impact
fran Finland, ltalien, Frankrike, Spanien,
England, Schweiz och Tyskland.

En mobiltelefon
innehéller ett 25-tal
dekorativa och
funktionella
applikationer for
Impacts teknologi.



Maxfas teknologiskt sett
Fysikaliska data

Maxfas framstalls definitionsmassigt av tre
grundamneselement fran det periodiska
systemets M-, A- respektive X-grupper i
proportionen 3-1-2. For narvarande ar det
TizSiC, som tilldrar sig det storsta intresset
men teoretiskt finns det ca 250 kombinationer
att valja pa.

For att optimera skiktet for vissa specifika
egenskaper, t ex kontaktresistans vid laga
kontaktryck, noétningstalighet vid hoga
kontakttryck, kemikalieresistans, lag friktion
etc kan Maxfasen dopas med olika tillsatser.

Lagger man dartill att varje legerings egen-

skaper ytterst ar beroende av Vvilken
mikrostruktur de ingédende elementen
anordnas i sa forstar man att varia-

tionmojligheterna ar i det narmaste oandliga.

Impact har genom samverkan med olika
forskningsorgan skaffat sig ett betydande
forsprang nar det galler kunskapen om hur
dessa variationer paverkar skiktens funktion,
vilket kompletterar patenten nar det galler
skyddet av de kommersiella vardena.

Tre av dessa varianter har forpackats Hill
industriellt tillampbara lI6sningar och testas nu
for ett antal olika applikationer.

Grundmaterialets och den motstdende ytans
betydelse

Maxfas appliceras i skikttjocklekar runt 1 um.
Den ringa tjockleken har stor betydelse for
belaggningens funktion. Bl a upptrader
materialet som om det vore elastiskt tack vare
att skillnaderna mellan spanningen pa
skiktets ovansida och undersida vid
deformation blir ytterst begransad. Skiktet
upptrader som om det vore 2-dimensionellt.

Emellertid innebar den ringa tjockleken att
ytbelaggningen blir beroende av att backas
upp av grundmaterialet. Om materialet under
kan deformeras vid belastning kommer det
aven att skada skiktet.

Elektriska kontakter tillverkas normalt av
kopparlegeringar. Liksom vid guldplattering
kravs det da en férbehandling, vanligtvis med
ett par pm nickel fére belaggning med
Maxfas.

Aven korrosionsegenskaperna &r beroende
av att ytbelaggning och grundmaterial
kombineras pa ett fornuftigt satt, da galvanisk
korrosion annars kan uppsta.

Kontaktresistans

En elektrisk kontakts uppgift ar att méjliggéra
en elektronstrdom fran den ena sidan till den
andra. Kontaktytorna har avgoérande
betydelse da elektriskt ledande material
vanligen oxiderar i kontakt med Iuft. De

metalloxider som da bildas ar vanligen
elektriskt isolerande, vilket motverkar
elektronstrommen. | sjalva kontaktytan

uppstar da en sk kontaktresistans, som leder
till ett spanningsfall och varmeutveckling.

Guld ar ur denna aspekt en lamplig metall,
eftersom den inte oxiderar. FOr kontakter som
skall kontakteras manga ganger erbjuder
emellertid guldet en begransad livslangd.

Andra &delmetaller sdsom Rodium och
Rhutenium har hogre hardhet an guld och
oxiderar inte mer &an vad flertalet
kontaktapplikationer klarar. Dessa metaller ar
emellertid annu dyrare an guld och anvands
darfér sparsamt.

Maxfas har jamforelsevis dalig elektrisk
ledningsférmaga men bildar likt de exklusiva
adelmetallerna endast en mycket tunn oxid
som inte vaxer ens i korrosiv miljo eller vid
upphettning. Detta leder till en
kontaktresistans i nivda med guld, som kan

Egenskap Maxfas Guld
Kontaktresistans 1 N 1mQ 1mQ
Kontaktresistans 0,2 N 5,5mQ 5,0mQ
Hardhet 1500 HV 200 HV
Korrosionsresistans Mycket god Mycket god
Materialkostnad kr/g 1000 kr/kg 150 000 kr/kg
Appliceringsmetod PVD Elektroplatering




leda in elektronstrommen i den underliggande
ledaren.
N6tning

Ytorna pa kontakter utsatts for olika typer av
slitage:
e Abrasivt slitage. Ojamnheter i motstadende

yta samt partiklar, t ex smuts hyvlar i ytan nar
kontakten kopplas av och pa.

e Adhesivt slitage. Vissa metaller har
formaga att svetsa samman under tryck och
friktion. Nar kontakten rors rycks svetsen loss
och avverkar da fran den ena ytan och skapar
en ojamnhet pa den andra. Aven kontaktytor
som inte glider relativt mot varandra kan
utsattas for en likartad mekanism understddd
av den elektronstrdom som I6per genom
kontaktpunkterna, t ex "klibbande” relaer.

e Fretting. Korrosiv avverkning som
understéds av att bildad oxid avlagsnas
genom mikrovibrationer mellan kontaktytorna,
dvs utan att kontakten kopplas av och pa.

e Arcskador. Smaltskador fran gnist-
bildning pa ytorna da kontakterna separeras
under strombelastning.

andra
ytterst

Maxfas hoga hardhet gor att
kontaktytors abrasiva nétning blir
begransad. Detta medfér ocksa att
Maxfasytan bibehalls slat sa att aven
nétningen pa den motstaende ytan minskar.
Maxfas ar ocksa hardare an t ex stenpartiklar
och andra féroreningar som kan férekomma
pa kontaktytorna.

Maxfas har ocksa en mycket hog kemisk
resistans samt hdg smalttemperatur som gor
materialet ovilligt att legera sig med andra
material, varfor &aven adhesivt slitage
motverkas.

Vad galler fretting finns utrymme for framtida
forbattringar. Maxfas anvands darfor tillvidare
framst i applikationer dar fretting inte ar ett
dominerande problem.

Arcskador ar relaterade till ytmaterialens
smalttemperatur. Maxfas-materialets hdga
smalttemperatur jamfort med konventionella
kontaktmaterial gor det teoretiskt lampligt for
sadana applikationer men egenskapen ar inte
fullstandigt utredd.

Korrosiva miljéer

Maxfas i sig har mycket hdg kemikalie-
resistans. Endast nagra fa kanda kemikalier
kan angripa materialet. Daremot kan inte
mikroskopiska defekter i skiktet undvikas helt
och hallet, varfor skiktet inte till 100% kapslar
in det underliggande materialet. Detta galler

aven andra ytbeldggningar pa kontakter, t ex
guld.

Den korrosiva miljéon kan darmed komma i
kontakt med bade ytmaterialet och materialet
under detta och pa sa satt bilda ett galvaniskt
element. Vilket av de tva materialen som
angrips och i vilkken omfattning beror da pa
materialens inbdrdes placering i den gal-
vaniska spanningskedjan. Genom att l&dgga
pa ett adelt material, t ex guld, pa ett mindre
adelt material, t ex nickel bidrar guldet till en
galvanisk korrosion av det underliggande
materialet. Den bildade nickeloxiden kryper
darmed upp ur guldets mikroskopiska
sprickor och tacker guldet med ett elektriskt
isolerande material sa att kontaktfunktionen
forsamras utan att guldskiktet i egentlig
mening notts bort.

Det har vid tester visat sig att Maxfas och
nickel ar galvaniskt neutralt sa att ingen eller
ringa galvanisk korrosion uppstar pa
nagondera av materialen.
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Kontakttryck

Det finns ett samband mellan kontakt-
materialets korrosionsegenskaper, bildandet
av isolerande oxidfilmer samt nétning. For att
bryta oxidfilmen pa en kontakt ytbelagd med
ett oxidbildande material Okas trycket i
kontakten, vilket i sig leder till 6kad nétning.

Guldkontakter kan arbeta vid mycket laga
kontakttryck da det inte finns nagon oxidfilm
att bryta och da det mjuka materialet Iatt
formas efter den motstaende ytans mikro-
geometri. Genom att "dopa” strukturen med
ett eller flera tillsatsmaterial, kan dven Maxfas
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Flddesplattor till
bransleceller utsatts
for kraftig korrosion. |
samarbete med en
tillverkare utvarderas
olika belaggningar.
Hittills har
korrosionen kunnat




Manga kontakter
tillverkas som
stansade band. Med
ReelCoatern kan
dessa band belaggas
kostnadseffektivt

tillampas vid dessa laga kontakttryck. Kun-
skapen om hur detta genomférs i praktiken ar
en av de viktigaste utvecklingsstegen som
tagit under 2006.

kontakterna av och monteras in i en hallare,
vanligen av plast.

Det nya belaggningssystemet ReelCoater,
kan ersatta det avslutande badet for

3l guldplatering for att istallet applicera Maxfas

pa kontakterna nar de fortfarande befinner sig

® i bandformat. P4 sd satt appliceras Maxfas

RS industriellt och kostnadseffektivt utan stora

Potentiella delmarknader for

Maxfas
Kraftkontakter

Kontakter for éverféring av héga spanningar
utgor kritiska delar av var infrastruktur for
elkraftproduktion och disktribution.
Kontaktdonen &r vanligen ytbelagda med
silver, som dock har en begransad slitstyrka.

Inom ABB pagar ett strukturerat kartlaggande
av var Maxfas kan tillampas inom detta
omrade, i huvudsak foér att sdkerstalla god
kontakt under langre tid. Impacts avtal med
ABB innebar att ABB har exklusiv ratt att
nyttia Maxfas inom dessa omraden men att
Impact ar Prefered Supplier av de belagg-
ningssystem eller beldggningstjanster som
behovs for detta.

Stansade bandkontakter

Flertalet kontakter i konsumentelektronik och
fordonselektronik tillverkas av band, vanligen
av en kopparlegering. Bandet stansas och
bockas till 6nskad form. Fortfarande i
bandformat ytbehandlas produkten, vanligen
med ett lager nickel samt ett lager guld. |
fallet fordonselektronik anvénds en
tennbelaggning som standard. Samtliga
ytbehandlingar gérs traditionellt med
galvanisk utfallning i vatkemiska bad.

Forst efter ytbehandling klipps de enskilda
10

férandringar i eller

produktionsflode.

produktutformning

Maxfas kan ocksa bidra till en mer langsiktig
rationalisering av tillverkningsflédet  for
bandkontakter. Idag gors de olika operations-
stegen stansning, ytbeldggning, montering
ofta i samma fabrik, men i val avskiljda
avdelningar. Skalet ar att den vatkemiska
plateringsprocessen ej kan blandas med 6vrig
produktion.

Med den vakuumprocess som tillampas for
Maxfas-beldggning finns inte denna
begransning. En ReelCoater kan integreras at
ena hallet med stansmaskinen och at andra
hallet med montering, sa att ett obrutet
produktionsflode skapas med minimal logistik
for den framtida kontaktdonsfabriken.

Ytkontakter

Ytkontakter aterfinns pa t ex smart cards,
minneskort, USB-kontakter, kretskort etc.
Kontaktformen expanderar snabbt, bara for
smartcards tillverkas ca 2 miljarder
ytkontakter arligen.

Kontakterna framstalls pa en folie som
plateras och mdnstras for att slutligen fastas
pa en barare, vanligen av kretskortslaminat.
Den avslutande plateringen kan ocksa ske
efter att folien fasts pa bararen, t ex i fallet
kretskort.

Ytkontakterna oOverfér vanligen laga
signalspanningar och kontakteras med laga
kontakttryck, varfor 1ag kontaktresistans
kravs. Darfor anvands idag uteslutande guld
som kontaktmaterial. Detta begransar
livslangden till som bast 5000 kontakteringar.

Maxfas erbjuder avsevart hogre slitstyrka
med bibehallen lag kontaktresistans. Med

ReelCoatern kan ytkontakterna Maxfas-
beldggas kostnadseffektivt i folieformat. For
ytkontakter som ska belaggas som

styckegods, t ex kretskort, utférs Maxfas-
belaggningen med InlineCoatern. Kalkyler
visar att kostnaden kan halveras med Maxfas
istallet for guld.

For Maxfas-belaggning av smartcards har



Impact Coatings inlamnat en patentanstkan.
Patentverket har offentliggjort ansékan och
meddelat att inga hinder for patent foéreligger
men patentet har inte slutligt beviljats an.

Stiftkontakter

Stiftkontakter ar vanligt forekommande inom
audio/video och fér sammankoppling av olika
elektriska instrument. Platta stiftkontakter ar
vanligt férekommande i bl a fordon.
Stiftkontakter anvands aven for elektriska
anslutningar i 230V- och 400V-systemen.

Runda stift och dess honkontakt tillverkas
vanligen genom svarvning. Platta stift stansas
fran band. Ytbehandling sker vanligen i
trumma med vatkemiska metoder.

Maxfas kan appliceras for att oka
stiftkontakternas livslangd och i vissa fall
aven for att sanka tillverkningskostnaden.
Stiften kan antingen monteras pa fixtur och
beldggas med InlineCoatern eller monteras
pa den typ av band som anvands for
ytmontering av elektriska komponenter och
beldggas med ReelCoatern.

Anoder/katoder

| bl a batterier och bransleceller féorekommer
anoder och katoder med krav pa goda
kontaktegenskaper. Fér dessa produkter kan
Maxfas bidra till hégre verkningsgrad, lagre
vikt och langre livslangd.

Det bipolara batteriet kan liknas vid ett vanligt
bilbatteri, dar varje cell delats i tva, sa att
dubbel spanning erhalls. Delningen sker med
en mellanvdgg som fungerar som anod.
Anoden utsatts for korrosion av den syra-
baserade elektrolyten i cellen. Korrosionen ar
sa kraftig att alla hittills tillgangliga material
fratts sonder pa sa kort tid att batterimodellen
inte gatt att kommersialisera. Plattor av solid
Maxfas har utvarderats med mycket bra
resultat, men ar en alltfor dyr l6sning for
kommersiellt bruk. Darfér har aven Impact
ytbeldggningar av Maxfas pa plattor av
koppar utvarderats. Aven dessa har visat sig
std emot den kraftiga korrosionen och utgor
darfér ett starkt alternativ till kommande
kommersiaisering av den nya batteritypen.

Likartade korrosionsproblem aterfinns i
bransleceller. Korrosionen leder till att en
betydande del av energiutvinningen i

branslecellen férloras i dvergangsresistans da
det bildas elektriskt isolerande oxid pa
flodesplattornas ytor. Ett samarbete har
darfér etablerats med en tillverkare av
flodesplattor for bransleceller. Malet ar att

integrera  Impacts
InlineCoater i

ytbehandlingssystem
tillverkningslinor  for
flodesplattor, for att kunna erbjuda
branslecellstillverkare flédesplattor med
optimal verkningsgrad, lang livslangd och
minimal vikt. Hittills har experiment visat att
korrosionen kan reduceras med 6ver 90%

Elektromagnetisk skarmning

Kanslig elektronik maste skarmas mot
elektromagnetisk stralning. | manga samman-
hang stélls det ocksa krav pa att elektronik
kapslas sa att de inte orsakar elektro-
magnetisk utstralning.

Kapslingar av plast kan géras skarmande
genom att man metalliserar dem. Genom att
komplettera metalliseringen med ett lager
Maxfas kan en forstklassig skarmning
skapas. Maxfas skyddar ytan mot korrosion
och sakerstaller att skarmen kontakteras pa
ett tillforlitligt satt under lang tid.

Impacts koncept Metallization On Board,
MOB, &r ett annat alternativ. MOB innebéar att
ett lager isolerande lack, ett lager ledande
metall samt ett lager korrosionsskyddande
Maxfas appliceras direkt pa det monterde
kortet. Kapslingen blir bade kostnadseffektiv
och utrymmessnal.

For bagge lésningarna utgoér InlineCoater ett
effektivt produktionsverktyg.
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For elektromagnetisk
skarmning av pléast
har Impact foradlat
konventionell
metallisering med
Maxfas.
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Lackering och
Impacts metallisering
kan ersétta
miljébelastande
vatkemisk plattering t
ex pa plastdetaljer till
bil, telecom- och

Ovriga applikationsomraden for

Impacts teknologi
Metall-pa-plast

Impact befinner sig bland de framsta nar det
galler belaggningsteknologi som kan
integreras i produktionsflédet. Detta ar nagot
som den globala plastindustrin uppvisar stor
efter-fragan av just nu.

Bakgrunden ar en kraftigt 6kad efterfragan pa
metalliserade plastdetaljer till t ex mobil-
telefoner och fordon. Volymerna ar nu sa
hdéga att det blir allt mer orimligt att ha
ytbehandlingen separerad fran produktionen.

s e

Fore och/eller efter metalliseringen skall ett
eller flera lager lack appliceras. Svarigheten
ar att integrera dessa processeer sa att ett
effektivt flode erhalls. For att kunna erbjuda
kompletta l6sningar har Impact byggt upp
allianser med foretag som har sadan
teknologi, men ytterligare utveckling kan
krévas for att na det slutliga malet; ett mobilt
system som kan lackera och metallisera i
direkt anslutning till formsprutan.

Skikten bestar inom detta omrade av allmant
tillgangliga metaller sdsom aluminium, krom
och tenn. Genom att i InlineCoatern kunna
erbjuda tva eller fler beldaggningar kan nya
kombinationer och utseenden erbjudas
marknaden.

Dekorativa metallapplikationer

PVD-metoden erjuder en omfattande palett
av harda keramer med olika farger. Dessa
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belaggningar lampar sig mycket val fér t ex
glaségonbagar, klockboetter, vvs-armatur och
dorrhandtag men ocksa industriella produkter
som man 6nskar profilera utseendemassigt.

Impacts  beldggningssystem InlineCoater
erbjuder, jdmfért med konventionella system,
en avsevart hogre produktivitet under
forutsattning att volymen ar ftillrackligt stor.
Majligheten att integrera systemet med o6vrig
produktion ar ocksd av stort intressse for
tillverkare av dessa applikationer.

Skikten bestar i huvudsak av allméant
tillgangliga karbider och nitrider av bl a titan
och zirkonium, men aven Maxfas har har en
intressant potential sasom noétningstalig,
antracitfargad  beldggning. Med Impacts
system InlineCoater kan kombinationer av t
ex en keramisk basbeldggning och en tunn
flash av en adelmetall framstéllas, sa att nya
I6sningar kan erbjudas marknaden

No6tningsskydd

PVD-keramernas tribologiska egenskaper
(n6tning-friktion) gbér dem till en allt mer
erfterfragad ytbehandling fér maskinelement,
motorkomponenter och verktyg.

| dvergangen fran andra, hart miljdbelastande
ytbehandlingsprocesser, t ex hardférkrom-
ning, har framstallning av PVD-keramer med
Impacts system InlineCoater en betydande
potential. Lésningen ar framforallt intressant
for enklare, massproducerade komponenter,
dar PVD utfort pa externa coating centers blir
for dyrt.

Skikten bestar i huvudsak av karbider och
nitrider samt DLC-belaggningar (Diamond
Like Carbon). Maxfas utgdr ett intressant
alternativ till DLC tack vare férdelaktigare
produktionsbetingelser.

Med Impacts system InlineCoater kan den
keramiska belaggningen kompletteras med
ett Ilagfriktionsskikt sa att sjalvsmorjande
egenskaper kan erbjudas marknaden.

Belaggningssystemet InlineCoater

| traditionella beldggningssystem hanteras
alla processteg i ett gemensamt vakuum-
utrymme. Kapacitet erhdlls genom att skala
upp storleken pa kammaren.

Nar Impact utvecklat InlineCoater har
kapacitet istéllet skapats genom att foérkorta
processtiden. Detta har varit méjligt genom
att féra objekten genom flera process-
kammare, som optimerats fér var sin del av



den totala processen. P& detta satt kan
processtiden reduceras fran 1-5 timmar till 1-
5 minuter. De snabbaste metalliseringarna
gar pa bara 20 sekunder.

Karnan i systemet ar metoden att forflytta
objekten mellan de olika processtegen.
Lésningen, som &r enkel och robust samt
flexibel for olika typer av objekt, ar patenterad
av Impact.

Den mycket korta processtiden gor det magjligt
att skala ner storleken, sa att objekten
behandlas styckvis, eller fixturerade pa
hanterbara paletter. Detta gor systemet
ytterst 1ampligt for integration i kontinuerliga,
garna automatiserade godsfloden.

Ett sadant produktionsforfarande ar avsevart
mer rationellt &n batchhanterad produktion pa
en separat avdelning eller pa ett externt
coating center. Ofta ar kalkylkostnaden med
InlineCoater lagre an 1/10 av motsvarande
kostnad med konventionella system.

InlineCoater har ocksa viktiga kvalitets-
fordelar, som innebar att de producerade
skikten far battre vidhaftning, tatare struktur
och mindre syrekontaminering.

InlineCoater Iampar sig for mindre styckegods
i stora volymer. En InlineCoater kan t ex
metallisera ca 15 miljoner mobiltelefonskal
per ar.

Under 2006 togs en InlineCoater-enhet i drift
hos Impact i férsta hand for demonstrationer

och industriella verifieringar for potentiella §

systemkunders rakning, men aven for viss
legoproduktion.

InlineCoater Light

InlineCoater original har fyra stationer,
vardera med en beldggningsyta med
diametern 350 mm, som kan belaggas bade
ovanifrdn och underifran med saval reaktiva
som icke reaktiva processer. Detta ger en
flexibilitet som &ar av stort varde for vissa
kunder men som samtidigt innebar ett hogre
systempris an nédvandigt for andra.

Impact forbereder darfér lanseringen av
InlineCoater Light, ett helt modulart system,
vars byggklossar kan byggas ihop till varje
enskild kunds specifika behov. Antalet
processkammare kan varieras fran en till fyra
och beldggningsytan fran 100 cm? mm il
3600 cm®.

Fér manga kunder kan InlineCoater Light
utgdra en lamplig “instegsmodell” som sedan

kan kompletteras vartefter behoven vaxer.
Detta gor att den volym som kravs for att
InlineCoaterkonceptet skall vara I6nsamt
jamfort med att kopa tjansten fran ett
beldggningscentra sjunker.

Belaggningssystemet ReelCoater

Ca 2/3 av alla elektriska kontakter tillverkas i
bandformat. Att forst individualisera dessa
och belagga dem i en InlineCoater blir for
kostsamt. Darféor har Impact utvecklat
ReelCoater.

| ReelCoatern spolas ett band mellan ets- och
belaggningskallor fran en rulle till en annan.
Rullarna hanteras i en separat del och bandet
fors via en tunnel in i och ut ur sjalva
belaggningskammaren. Bagge delsystemen
halls under vakuum.

;‘.

En ReelCoater har kapacitet att belagga
narmare 25 mil band per ar och har darmed
en produktivitet som ar i paritet med de
anlaggningar som anvands for vatkemisk
platering.

ReelCoatern ar designad i fosta hand for
Maxfas-belaggningar av  kopparbaserade
band for elektriska kontakter, men kan
anvandas ocksa for andra belaggningar,
bandmaterial och applikationer.

En forsta prototyp av ReelCoatern har
tillverkats och tas i drift hos Impact under
2007. Den ska i forsta hand anvandas for
demonstrationer och industriella verifieringar
for potentiella systemkunders rakning, men
aven for viss legoproduktion.
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En forsta ReelCoater-
enhet finns installerad
for demonstrationer
och industriell
verifiering av
kundspecifika
applikationer hos



FRAMTIDSUTSIKTER

Efter ar av metodiskt arbete med att bygga
upp teknikportfljen, som kompletterats med
en god kundbas, sker nu en 6vergang fill
alltmer affarsinriktad verksamhet. Forut-
sattningarna ar goda att erhalla ett antal
referensordrar ur befintlig kundbas. Med
dessa i bagaget skall det forsta etappmalet,
10 systemaffarer per ar, kunna nas inom
relativ nartid.

Kombinationen Maxfas samt belaggnings-
systemen InlineCoater och ReelCoater ger
goda forutsattningar att skapa en global
sarstallning fér Impact inom ett
marknadssegment med stor potential och god
tillvaxt. Med ett starkt och valfinansierat
forskningsnatverk i ryggen kan denna

ETT BOLAG |

TEKNOLOGI-
PORTFOLJ

KUNDBAS

potential exploateras utan omfattande
satsningar pa teknikutveckling i egen regi.
Impact kan istallet fokusera pa upp-
byggnaden av bolagets affarsorganisation.
For att genomféra detta snabbare an vad
uppbyggnad av erforderligt kapital genom
balansering av vinstmedel tilldter, kan
ytterligare kapitalférstarkning via  aktie-
marknaden komma att ske.

utanfor Maxfas-omradet
foérvantas bidra till den narmaste tidens
expansion, men tillhér inte Impacts
langsiktiga karnverksamhet. Olika typer att
partnerskap prévas darfor for dessa omraden.

Verksamheter

UTVECKLING

AFFARER

IMPACT

CDATINGS AB

Impact har malmedvetet utvecklat sin teknologiportfélj, med spjutspetsarna Maxfas,
InlineCoater och ReelCoater. Utvecklingen har sket i ndra samarbete med foretag som nu utgér
en grundlaggande kundbas. Affarsverksamheten viktas nu om fran tjanster till betydligt mer

omfattande systemleveranser till globala kunder.
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STYRELSE, LEDANDE BEFATT-
NINGSHAVARE 0OCH REVISOR

Styrelsen

Torsten Rosell, styrelseordférande.

Fodd 1959. Invald ar 2000. Grundare av
Impact samt ansvarig for Bolagets
affarsutveckling. Tidigare koncernchef for
Duroc 2002 och av PVD-foéretaget Tixon AB.
Antal aktier i Impact: 329 268 st.

Goran Holmgren, styrelseledamot

Fodd 1950, Invald ar 2005. Vice VD
Ostsvenska handelskammaren.

Antal Aktier Impact: Ost.

Goran Felldin, styrelseledamot

Fodd 1956. Marknadschef Link&pings
Universitet. Tidigare grundare av Intentia AB.
Antal aktier Impact: 0 st.

Ledande befattningshavare

Henrik Ljungcrantz, verkstéllande direktor

Foédd 1964. Tekn. Dr. Disputerad inom PVD-
omradet vid Tunnfilmsgruppen vid Linkdpings
Universitet 1995. Grundare av Impact.
Anstalld vid Tixon AB 1996-1997. Antal aktier
i Impact: 329 268 st

Torsten Rosell, marknadschef
Se styrelse.

Ulla-Britt Uhlin, ekonomichef
Fodd 1946. VD for bokforingsforetaget Balans
i Linkdping AB. Antal aktier i Impact: O st.

Revisor

Lars-Inge Johansson, revisor

Fédd 1951. Auktoriserad revisor
Ernst&Young. Revisor for Impact sedan 1997.
Antal aktier i Impact: O st.
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Impacts aktie has sedan bolaget bildades genomgatt féljande forandringar:

AKTIE— OCH AGARSTRUKTUR

Ar Transaktion | Forandring | Férandring av Totalt Totalt antal | Kvotvarde | Emissions
av antalet | aktiekapitalet | aktiekapital aktier kurs
aktier

1997 | Bolagsbildning 1000 100.000 100 000 1000 100 100

1999 | Nyemission 4000 400 000 500 000 5000 100 100

2000 | Nyemission 2273 227 300 727 300 7273 100 100

2004 Split 1447 327 - 727 300 1454 600 0,50 -

2004 | Nyemission 1332 225 666 112,50 1393412,50 | 2786 825 0,50 10,50

Per 2006-12-31 fordelades agandet av Impacts aktier enligt féljande:

Agare 2006-12-31 Antal aktier Andel réster och kapital %
Henrik Ljungcrantz 329 268 11,82
Torsten Rosell 329 268 11,82
Bengt Korén 123 000 4,41
Ake Svensson 50 000 1,79
Ander Elander 40 800 1,46
Nordnet Pensionsférsakring AB 38 205 1,37
Birgitta Higberg 29 400 1,05
Rebell Affarsutveckling AB 23 325 0,84
Stefan Henriksson 23200 0,83
Swedbank Luxemburg S A 20 600 0,74
Ovriga 1 903 559 63,77
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KURSUTVECGCKLING

Sedan introduktionen pa Nya Marknaden i slutet av 2004, nu mera First North, har
Impacts aktie utvecklats enligt nedan:

Impact Coatings AB & OMX Stockholm 30 Index 167,00 -2,34%

e ———————t

feb 06 mar06 apr 06 maj 06 jun 06 jul 06 aug 06 sep 06 okt 06 nov 06 dec 06 jan 07 feb 07 mara7 apr 07

ALLMAN INFORMATION OM
AKTIEN

Aktiekapitalet i Impact Coatings uppgar till Varje aktie har lika rostetal och varje

1 474 057:50 kronor fordelat pa 2 948 115 rostberattigad far vid bolagsstimman rosta

aktier efter bolagets nyemission i januari for fullt antal &gda eller féretrddda aktier utan

2007. begransning i rostsratten. Varje aktie ager
lika ratt till bolagets tillgangar och vinst.
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FORVALTNINGSBERATTELSE

Styrelsen och verkstallande direktéren for
Impact Coatings AB (publ), 556544-5318
med séate i Link6ping, avger harmed sin
forvaltningsberéttelse  for  bokslutsaret
2006.

Verksamheten

Impact utvecklar och levererar processer och
system for produktionsintegrerad ytbehand-
ling. Verksamheten baseras pa innovativa
I6sningar i den absoluta forskningsfronten
inom ytteknologiomradet PVD, Physical
Vapour Deposition. Kunder ar tillverkare av
massproducerade komponenter fér t ex
konsumentelektronik.

Inom processomradet utgér Maxfas Bolagets
huvudprodukt. Impact ar forst i varlden att
producera ytbelaggningar av Maxfas, som
bl a kan ersatta guld pa elektriska kontakter.
Tillsammans med ABB ager Impact patent for
denna I6sning.

For att kunna producera Maxfas och andra
ytbeldggningar rationellt, har Impact utvecklat
beldggningssystemen InlineCoater och Reel-
Coater. Leverans av sadana system utgor
Bolagets karnaffar.

| syfte att skapa systemaffarer bedriver
Bolaget aven en tjansteverksamhet, baserad
pa processutveckling och legoytbehandling.
Huvuddelen av Bolagets intékter fram till och
med 2006 har utgjorts av sadan tjanste-
verksamhet.

Bokslutséaret 2006

Under 2006 intensifierades den applikations-
inriktade utvecklingen inom Maxfasomradet
tilsammans med ett antal utvalda kunder.
Strax efter arsskiftet erhdlls en foérsta skarp
order pa Maxfasbelagda objekt for
utvardering pa faltet.

En bromsande faktor har varit att de
utvarderingsmetoder och  specifikationer
kunderna har for guldbelagda kontakter inte
ar relevanta for Maxfasbelagda kontakter.
Omfattande arbete har darfor lagts ner pa att
finna metoder att simulera de noétnings-
mekanismer som verkar pa de aktuella
kontakterna.
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Genom att Bolaget erhdll ett bidrag om 5
MSEK fran Vinnovas program Forska & Vax,
har en forsta generation av beldggnings-
systemet ReelCoater kunnat utvecklas under
aret. Systemet kan ytterst rationellt belagga
elektriska kontakter och andra produkter i
bandformat. Under &ret har ocksa drifts-
erfarenhet for systemet InlineCoater byggts
upp genom att en enhet togs i bruk i det egna
belaggningscentrat i borjan av aret. Systemet
har i huvudsak anvants foér kund-
demonstrationer, industriell verifiering for
potentiella systemkunder samt legoproduktion
av metallbelaggningar pa plastdetaljer.

Kommentarer till ekonomisk information

Impacts nettoomsattning for verksamhetsaret
2006 uppgick till 3.898 tkr (5.314 tkr).
Rorelseresultatet blev —1.641tkr (-1.671 tkr)
medan resultatet efter skatt blev —1.282
tkr (-1.243 tkr). Arets skatteintékt, 488 tkr
(475 tkr), avser en latent skattefordran
hanforlig till Bolagets skattemassiga
férlustavdrag. Styrelsen bedémer att Bolagets
framtida resultat kommer att vara tillrackliga
for att kunna utnyttia befintliga under-
skottsavdrag. Arets kassafléde blev  -3.314
tkr (-7.065 tkr).

Investeringar

Arets investeringar, totalt 1.434 tkr (2.900
tkr), bestar i huvudsak av komponenter och
eget arbete for den ReelCoater-enhet som
utvecklats och byggts under aret. Merparten
av kostnaden har dock tackts av bidraget fran
Vinnovas program Forska & Vax och har
darfér inte belastat Bolagets balansrakning
annat an med en mindre del.

Finansiering

Soliditeten uppgick vid bokslutsarets slut till
67,7% (77,7%). Kassalikviditeten har dock
anstrangts hart av de senaste arens
investeringar. For att kunna hantera
eventuella foérvarv alternativt den finansiella
belastning och de affarsrisker som férvantas i
samband med de initiala systemaffarerna,
pabdrjades i slutet av aret planeringen av en
nyemission. Beslutet om en sadan togs pa en
extra bolagsstamma i november.



Forskning och utveckling

Delvis tack vare Impacts verksamhet har ett
Excellence Center med inrikining pa multi-
funktionella keramer, i huvudsak Maxfas,
kunnat etableras vid Link&pings Universitet.
Centrat ar universitetets storsta satsning inom
materialteknikomradet hittills och har en total
budget pa 200 mkr.

Tack vare Impacts direkta tillgang till centrats
resultat, kan Bolagets egna FoU-resurser
fokuseras pa mer konkreta kundprojekt.
Under 2006 har detta koncentrerats till en
handfull internationellt verksamma féretag i
syfte att skapa ett antal referensfall inom ett
antal spridda applikationsomraden. Detta har
bl a resulterat i tre huvudvarianter av Maxfas,
som tacker in kravprofilerna for ett flertal
applikationer.

Forskningsaktiviteterna har ocksa resulterat i
att ytterligare en patentansdkan har lamnats
in. En tidigare patentansOkan avseende
Smartcard, har offentliggjorts av patentverket
utan att nagra hinder mot patentets beviljande
har meddelats.

Risker

Impact ar ett innovationsbaserat féretag i ett
tidigt kommersiellt skede med stora
mojligheter men ocksa med tillhérande risker.

Genom att bedriva en kompletterande
tiansteverksamhet, kan de betydligt storre
systemaffarernas byggas upp i huvudsak
kundfinansierat. Foér stérre  utvecklings-
insatser har Impact lyckats mycket val med
att erhélla extern finansiering. | proportion till
mojligheterna har Bolaget darfor en val
balanserad risk.

| syfte att na en maximal exploatering av
Maxfas, har satsningen pa andra
utvecklingsuppdrag dragits ner under 2006.
Bolaget har darmed okat sitt risktagande.
Detta har genomférts mot bakgrund av de
resultat som uppnatts i olika laboratorie-
massiga och praktiska utvarderingar som
gjorts av Maxfas samt det stora intresse for
Maxfas som uttryckts fran potentiella kunder.

Miljé

Impacts verksamhet ar inte miljo-
tillstandspliktig. Tvartom levereras teknologi
som kan ersatta aldre ytbehandlingsmetoder
som utgor ett allvarligt miljohot, t ex guld-
platering som sker i cyanidhaltiga bad eller
hardférkromning som sker i bad innehallande

cancerogent 6-vart krom. Impacts teknologi
kan aven paskynda kommersiell tillampning
av fornyelsebara energikallor sasom
bransleceller och mer effektiva batterier for t
ex hybridbilar.

Handelser efter arets slut

Under andra halvaret 2006 tecknades ett
letter of intent avssende férvarv av féretaget
Magu Automation AB. Syftet var att skapa en
affarsplattform for metall pa plast nar Impact
fokuserar mer av sin egen kraft pa Maxfas,
Dessa planer avbrots strax efter arsskiftet.

| januari genomférde Bolaget en riktad
nyemission till institutionella placerare pa 10
mkr. Kapitalet beddms racka fér den
finansiella belastning och de affarsrisker som
ar forknippade med de initiala
systemaffarerna.

En forsta skarp order pa Maxfas for falttest
har erhallits fran CashGuard. Vidare har en
testorder for belaggning av flodesplattor Hill
bransleceller erhallits. Testerna visar att
Impacts belaggning kan reducera korrosionen
pa plattorna med 90%.

| samband med en kick-off for Linkdpings

Universitets Excellence Center foér
mulitfunktionella keramer presenterades
Universitetets positiva syn pa de

kommersiella mdjligheterna for Maxfas och
man bendamnde det bl a som ett
materialtekniskt framsteg i klass med stalet.

Impact har ocksa bytt Certified Adviser till
Weavering Capital AB, som hadanefter har
att overvaka Bolaget i enlighet med
noteringsavtalet for First North, samt vara
bolagets allmanna finansiella radgivare.
Weavering Capital hjalpte framgangsrikt
Bolaget med den riktade nyemission som
genomfordes i borjan av aret.

Utsikter for 2007

Baserat pa goda tekniska resultat och
positiva signaler frdn kunder beddms
férutsattningarna som goda for ett

kommersiellt genombrott for Maxfas under
2007. | fokus star tva storre
telekomapplikationer som pa sikt kan medfora
ett antal systemleveranser. Intressant
potentialmassigt men svarbedémt tidsmassigt
ar ocksa affarsprocesserna avseende
flodesplattor till bransleceller samt anoder fill
bipolara batterier.

Utdver dessa Maxfas-applikationer pagar ett
samarbete med ett 25-tal kunder som ar
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intresserade av att tillampa Impacts
systemteknologi fér andra applikationer och
med andra belaggningsmaterial.

Forslag till behandling av resultat

Till styrelsens behandling star féljande medel:

Bolagets leveranser av utvecklings— och Balanserat resultat 31099
legobehandlingstjanster har begransats till att Arets resultat -1 281 896
enbart omfatta kunder med tydlig Kronor -1 250 797
systempotential och ar darfor inte tillracklig for
att tacka Bolagets vaxande affarsomkost- Styrelsen foreslar att det ansamlade
nader fram till dess att systemaffarer erhalls. resultatet reducerar reservfonden med
1.250.797 kr.
Pa grund av stor osakerhet i  prognos-
tiseringen for nar avslut i olika affarer kan
nas, lamnas inte heller fér 2007 nagra
ekonomiska prognoser.
RESULTATRAKNING
Jan-Dec Jan-Dec

Not 2006 2005
Nettoomsattning 3898 5314
Aktiverat arbete fér egen rakning 933 1290
Foréndring av pagdende arbete fér annans rakning 0
Ovriga rérelseintékter 5401 596
Rorelseintakter 10232 7 200
Ravaror och férnédenheter -3078 -780
Ovriga externa kostnader 1,5,6 -2651 -2880
Personalkostnader 2 -5322 -4382
Avskrivningar av materiella och
Immateriella anlédggningstillgangar 3 -822 -829
Rorelseresultat -1641 -1671
Ovriga ranteintakter och liknande resultatposter 0 52
Réantekostnader och liknande resultatposter -129 -99
Resultat efter finansiella poster -1770 -1718
Skatt pa periodens resultat 4 488 475
Periodens resultat -1282 -1243
Nettoresultat/aktie (kr) neg neg
Antal aktier vid periodens utgang (st) 2786825 | 2 786 825
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BALANSRAKNING

Belopp i tkr Not 2006-12-31 2005-12-31
TILLGANGAR
Anlaggningstillgangar
Balanserade utgifter 7 1422 1600
Maskiner och tekniska anlaggningar 8 10445 9 607
Inventarier, verktyg och installationer 8 89 137
Latent skattefordran 2536 2 048
Summa anlaggningstillgangar 14492 13 392
Omsattningstillgangar
Ravaror och fornédenheter 1310 1202
Varor under tillverkning 334 334
Kortfristiga fordringar 2966 1760
Kassa och bank 9 0 384
Summa omsattningstillgangar 4610 3680
SUMMA TILLGANGAR 19101 17 071
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Eget kapital 10 11978 13 259
Langfristiga skulder* 11 1485 1502
Kortfristiga skulder* 9,11 5639 2310
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 19101 17 071
* varav rantebarande skulder 4165 1752
Stallda sakerheter

foretagsinteckningar for skuld till kreditinstitut 4000 4 000
Ansvarsforbindelser

Villkorat aktiedgartillskott 500 500
Foérandringar i eget kapital
Belopp i tkr 2006-12-31 2005-12-31
Belopp vid periodens ingang 13 259 14 502
Aktiedgartillskott 0 0
Genomférd nyemmission 0 0
Periodens resultat -1282 -1 243
Belopp vid periodens utgang 11978 13 259
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KASSAFLODESANALYS

Belopp i tkr

Jan-Dec 2006

Jan-Dec 2005

Rorelseresultat efter avskrivningar -1641 -1 671
Justering for poster som inte ingar i kassafl. 693 783
Kassaflode frdn den lopande verksamheten

fore férandringar av rérelsekapital -948 -888
Forandring av rérelsekapital -665 -2 068
Kassaflode fran den lopande verksamheten -1613 -2 956
Kassaflode fran investeringsverksamheten -1434 -2 900
Kassafléde fran finansieringsverksamheten -267 -1 208
Periodens kassafléde -3 314 -7 065
Likvida medel vid periodens bdrjan 384 7 449
Likvida medel vid periodens slut* 0 384

*utdver likvida medel vid periodens slut forfogar bolaget 6ver en checkkredit uppgaende fill

3.500. tkr. Per 061231 ar den utnyttnad med 2930 tkr.
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REDOVISNINGSPRINCIPER

Belopp i kr om inget annat anges
Allméanna redovisningsprinciper. Arsredovisningen har upprittats i enlighet med
arsredovisningslagen och Bokféringsnamndens allménna rad.

Varderingsprinciper m m
Tillgangar, avsattningar och skulder har varderats till anskaffningsvarden om inget annat anges
nedan.

Intaktsredovisning

Forsaljningsintakter redovisas vid leverans av produkter enligt villkoren i respektive kundkontrakt
och motsvarar forsaljningsbelopp efter avdrag for mervardeskatt, returer, rabatter och prisreduktioner.
Nedlagda kostnder avseende ej fardigstillda varor pa balansdagaen redovisas som varulager och
forskott fran kunder som skuld i balansrakningen.

Kostnader for forskning och utveckling
Utgifter for egen forskning och utveckling kostnadsférs allt eftersom de uppstar.

Uppskjuten skatt

Uppskjutna skattefordringar redovisas for outnyttjade underskottsavdrag, i den utstrackning det &r
sannolikt att framtida skattepliktiga vinster kommer att finnas tillgangliga och mot vilka de
outnyttjade underskottsavdragen kan komma att utnyttjas.

De uppskjutna skattefordringarnas redovisade varden prévas vid varje balansdag och minskas i den
utstrackning som det inte langre ar sannolikt att tillrackligt stor beskattningsbar vinst kommer att
finnas tillganglig for att utnyttja hela eller delar av de uppskjutna skattefordringarna.

Varulager
Varulagret &r upptaget till det 1agsta av anskaffningsvardet enligt forst in- forst ut- principen,
respektive verkligt véarde. Darvid har inkuransrisk beaktats.

Fordringar
Fordringar ar redovisade till anskaffningsvarde minskat med eventuell nedskrivning.

Avskrivningsprinciper for anlaggningstillgangar

Anlaggningstillgadngar % per ar

Immateriella anlaggningstillgangar:

-Balanserade utgifter for FoU o liknande 10

Materiella anldggningstillgangar:

-Maskiner och andra tekniska anlaggningar 10
-Inventarier, verktyg och installationer 20
-Datorer 20-33

Anlaggningstillgangar skrivs av enligt plan 6ver den berdknade nyttjandeperioden.
Féljande avskrivningsprocent har tillampats, varvid hansyn tagits till innehavstiden for under aret
forvarvade och avyttrade tillgangar.
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NOTER

Not 1 Arvode och kostnadserséttning till revisorer

/Ermst & Young/
Revisionsarvode

Ovriga uppdrag

Summa

Not 2 Anstéllda och personalkostnader

Medelantalet anstéllda

Man

Kvinnor

Totalt

Loner, andra ersattningar och sociala kostnader

Styrelse och VD

Ovriga anstéllda

Summa
Sociala kostnader

(varav pensionskostnader)

2006-01-01-
2006-12-31

39000
21000

60 000

2006-01-01-
2006-12-31

2006-01-01-
2006-12-31

1248 600
2578 260

3 826 860
1407 859
152 609

Av foretagets pensionskostnader avser 84 000 kr (fg ar 94 651 kr ) gruppen styrelse och VD.
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2005-01-01-
2005-12-31

39 000
56 000

95 000

2005-01-01-
2005-12-31

2005-01-01-
2005-12-31

1373 347
1699 782

3073129
1219105
198 575



NOTER

Not 3 Avskrivningar av materiella och immateriella
anlaggningstillgangar

Immateriella anlaggningstillgangar
Maskiner och andra tekniska anlaggningar

Inventarier, verktyg och installationer

Summa

Not 4 Skatt pa arets resultat

Uppskjuten skatt avseende underskottsavdrag

Not 5 Transaktioner med narstaende

Claes Gyllenhammar med bolag AB Stigy

Summa

Not 6 Leasing

Leasingkostnader
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2006-01-01-
2006-12-31

224 796

504 197
92 864

821 857

2006-01-01-
2006-12-31

487 600

2006-01-01-
2006-12-31

45 000

45 000

2006-01-01-
2006-12-31

159 595

2005-01-01-
2005-12-31

216 138

521 581
91 521

829 240

2005-01-01-
2005-12-31

475 000

2005-01-01-
2005-12-31

94 635

94 635

2005-01-01-
2005-12-31

274 291




NOTER

Not 7 Balanserade utgifter for utvecklingsarbeten

Ackumulerade anskaffningsvarden:
-Vid arets boérjan

-Arets aktiveringar

Ackumulerade avskrivningar enligt plan:

-Vid arets boérjan

-Arets avskrivning enligt plan

Redovisat varde vid arets slut

Not 8 Materiella anlaggningstillgangar

Ackumulerade anskaffningsvarden:
-Vid arets boérjan
-Nyanskaffningar
-Omklassificering

-Utrangering

Ackumulerade avskrivningar enligt plan:

-Vid arets boérjan
-Avyttringar och utrangeringar

-Arets avskrivning enligt plan

Redovisat varde vid arets slut
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2006-12-31

2 247 995
46 871

2294 866

-648 443
-224 796

-873 239

1421 627

2006-12-31

12 505 373

1387 480

-17 735

13875118

-2 761428

17 735

-597 061

-3 340 754

10 534 364

2005-12-31

2116 895
131 100

2247 995

-432 305
-216 138

-648 443

1599 552

2005-12-31

6217 317

2769 306

3518 749

12 505 372

-2 148 326

-613 102

-2761 428

9743 944



NOTER

Not 9 Checkrakningskredit

Beviljad kreditlimit
Outnyttjad del

Utnyttjat kreditbelopp

Not 10 Eget kapital

Aktie-
kapital
Vid arets borjan 1393 413
Disposition enl arsstimmobeslut
Arets resultat
Vid arets slut 1393 413

Villkorat aktieagartillskott 500 000 kr (fg &r 500 000)

Not 11 Langfristiga skulder

Foretagslan SEB
Villkorslan Nutek

Avskrivningslan Nutek

2006-12-31

-3 500 000
570 021

-2 929 979

Reserv-
fond Overkursfond

11 834 962

11 834 962 0

2006-12-31
1118 180
116 665

250 000

1484 845

Under kortffristiga skulder ingar 1an som ska amorteras inom ett ar

med 250 000 kr (fg &r 250 000 kr)
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2005-12-31

-1 500 000
1 500 000

Fritt eget
kapital

31099

-1 281 896

-1 250 797

2005-12-31
1318 180
183 333

250 000

1751513
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