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SinterCast arsstamma 2016

[Stockholm, 19 maj 2016] — SinterCast AB (publ) arsstamma hélls den 19 maj 2016 i Stockholm. Under
stamman holls ett framforande av Dr Mark Jolly, professor i hallbar tillverkning vid Cranfield University och
av Dr Steve Dawson, vd. De inspelade presentationerna kommer att finnas tillgangliga pa SinterCasts
webbplats senast tisdag 24 maj.

Professor Jolly inledde sitt framférande med att ge en introduktion av Cranfield University och en dverblick
av sin erfarenhet som forskare i gjutjarns- och aluminiumgjuteriindustrierna, samt som professor i hallbar
tillverkning. Professor Jolly presenterade tidigare gjorda studier som jamfor energiintensiteten och CO,-
utslappen  fran  aluminiumproduktion med gjutjarnsproduktion, och betonade vikten av
livscykelenergianalyser, sarskilt inom fordonsindustrin. Framfoér allt noterade Professor Jolly att
produktionen av varje kilo primaraluminium generar cirka 10 kg CO,, cirka fyra ganger mer jamfort med
produktion av jarn. Professor Jolly presenterade ett nytt projekt som genomfors vid Cranfield University for
att berakna energiforbrukningen i varje steg inom tillverkningsprocessen av gjutjarn och aluminium, fran
gruvbrytning fram till tillverkning, anvandning pad vag och atervinning. Cranfields studie fokuserar pa
motorblock da det ar den enskilt tyngsta komponenten i de flesta bilarna. Professor Jolly planerar att
presentera slutsatserna av Cranfield Universitys projekt innan 2016 ars slut som ett underlag for
beslutsfattare inom fordonsindustrin och lagstiftare for att framja helhetsldsningar som kan forb&ttra miljon.

Under vd-presentationen gav Dr Dawson en oversikt dver de senaste marknadsaktiviteterna och gav en
utblick 6ver SinterCasts mojliga marknadsutveckling. Dr Dawsons presentation uttyckte fortsatt tilltro till
marknadsutvecklingen, inklusive potentialen att sakra produktionsreferenser i den sista av de Five Waves,
bensinmotorer for bilar. Han konstaterade ocksa att milstolpen tre miljoner motorekvivalenter kan uppnas
med de program som for ndrvarande &r under serieproduktion och de program som &r godkdnda och
planerade for produktion hos SinterCasts gjuteripartners. Utdver marknadsutvecklingen visade Dr Dawson
att andelen elfordon inte forvantas paverka SinterCasts marknadsutveckling och han visade att motorer med
motorblock i SinterCast-CGlI bidrar till miljon. Dr Dawson tog aven tillfallet i akt att introducera den nya
Ladle Tracker™ -teknologin, som forstarker SinterCast som marknadsledande i att tillhandahalla unika
I6sningar som forbéttrar processtyrning och produktivitet i gjuteriindustrin.

Under arsstamman omvaldes Hans-Erik Andersson, Aage Figenschou, Robert Dover, Laurence Vine-
Chatterton, Carina Andersson, Jason Singer och Steve Dawson som styrelsens ledaméter. Hans-Erik
Andersson blev omvald till styrelsens ordférande.

Arsstamman beslutade ocks& om valberedningens sammansattning fram till nasta &rsstaimma, med omval av
Karl-Arne Henriksson, ordférande, Andrea Fessler, Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist och Hans-Erik Andersson.

Alla forslag som lades fram till arsstimman blev godkanda av aktiedgarna.
Pa styrelsens uppdrag:

Steve Dawson
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SinterCast &ar varldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av
kompaktgrafitiarn (CGIl). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med ungefar
dubbelt sa hog utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium, ger CGlI ingenjérerna
mojligheten att forbattra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller
och avgasutslapp minskas. Med 44 installationer i 13 lander, anvands SinterCasts teknologi framst for
produktion av motorblock for bensin- och dieselmotorer och avgaskomponenter for bilar; motorblock och
cylinderhuvuden foér mellantunga och tunga fordon; samt industrimotorkomponenter till marin-, lokomotiv-,
off-road samt stationara motorapplikationer. SinterCasts komponenter i serieproduktion gjuts i vikter fran 2
kg till 9 ton, alla producerade med samma erkanda processtyrningsteknologi. SinterCast-aktien ar noterad
hos NASDAQ OMX Stockholm pa& Small Cap-listan (Stockholmsboérsen: SINT). For mer information:
http://www.sintercast.com
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