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SinterCast lanserar tredje generationens
processtyrningssystem for
kompaktgrafitjarn

System 3000: helautomatiserat Mini-System 3000: Produktutveckling
for serieproduktion i stora volymer och nischvolymproduktion

[Stockholm den 15 december 2009] — Baserat pd mer &n 100 ar av samlad erfarenhet, har SinterCast utvecklat en ny
uppsittning teknologier som sammantaget utgdr Bolagets tredje generation av processtyrningssystem for tillforlitlig
serieproduktion av kompaktgrafitjirn (CGI). Systemet lanseras under namnet System 3000, med teknologiframsteg som
inkluderar uppgraderade interna hardvarukomponenter, nytt operativsystem, ny processtyrningsprogramvara och utdkad
métningsforméga for den termiska analys- och provtagningsteknologin. System 3000 dr uppbyggt pa SinterCasts
etablerade modulsystem for att kunna erbjuda installationsflexibilitet passande varje gjuterilayout och processflode och
ar anpassningsbart till gjuterier som tillverkar CGI fran trycksatta avgjutningsugnar eller via avgjutning fran skénk.

Den nya hardvaruplattformen &r baserad pa den bésta tillgédngliga industriella datortekniken med solid state diskar for
att sédkerstdlla driftstabilitet. System 3000 innehéller ocksd ett forbattrat skydd mot elektriska stérningar, som
underspanningar och stromspikar, vilket blivit allt vanligare vid fler geografiskt avldgsna gjuterier. Operatdrerna
interagerar med systemet via en 19 tums pekskdrm som kan visa processinformationen pa lokalt sprak och kan
konfigureras enligt varje gjuteris preferenser. System 3000 erbjuder fullstindig hdrdvarudiagnostik samt felsoknings
funktioner genom att helt enkelt ansluta en bérbar dator till en av kundens tillgéngliga seriella anslutningar.

System 3000 lanseras med den senaste versionen av SinterCast processtyrningsprogramvara, PCS 6.0 som kdrs pa en
stabil XP embedded plattform. Version PCS 6.0 &dr den sextioforsta programvaruversion som sléppts av SinterCast
sedan inférandet av processtyrsystemet System 2000. System 2000 har framgangsrikt varit verksamt i gjuterier runt om
i vérlden sedan 1999. Denna omfattning av programvaruutveckling - cirka en ny version varannan manad under det
senaste decenniet - visar intensiteten av pagdende utvecklingsinsatserna inom SinterCast. PCS 6.0 ger forbittrad
anvindarvinlighet, utokad tillgdng for kundens egna ingenjorer att sjélvstindigt konfigurera de metallurgiska
parametrarna samt mojligheter att utfora underhall. Resultatet av varje termisk métning och analys lagras av System
3000 och ér tillgédngligt for automatisk dverforing till gjuteriets IT-baserade kvalitetskontrollssystem, dir dataserierna
fran produktionen i realtid loggas och ges sparbarhet.
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Efter omfattande féltstudier har SinterCast dven slédppt en ny version av sin mitkopp som en del av teknologipaket i
System 3000. Den nya métkoppen, bendmnd SP-05, ar baserad pa en forbattrad reaktiv beldggning som forstirker
uppldsningen av den patenterade Wall Reaction™ med samtidig reducering av storningar fran skadliga sparelement som
blir allt vanligare i ramaterialflodet, sarskilt for gjuterier beldgna i utvecklingsldander. SP-05 teknologin utékar dven
analysméjligheterna vid hégre kolekvivalentnivder, som en foljd av den forstirkta Wall Reaction™. Sammantaget
forstarker dessa forbattringar SinterCasts formaga att noggrant styra serieproduktion av CGI inom ett snévt intervall
beldget ndra den ldgre nivdn av ISO 16112-standarden som specificerar 0-20% nodularitet. Dérigenom kan
gjutningsdefekter minimeras och termisk ledningsférméga och bearbetbarhet optimeras. Sedan slutet av 2008 har alla
SinterCasts nya aktivteter pa féltet genomforts med matkoppen SP-05 och framtida System 3000 gjuteriinstallationer
kommer att anvdnda SP-05-teknik. Befintliga kunder har ndr som helst mojlighet att uppgradera till SP-05
provtagningsteknologi.

Parallellt med lanseringen av System 3000 lanserar SinterCast dven det nya Mini-System 3000. Mini-System 3000
anvinder samma provtagningsteknologi och programvara som det helautomatiska System 3000, men bygger pa en
forenklad hardvaruplattform som har utformats sérskilt for produktutveckling, prototyptillverkning och
nischvolymproduktion av CGI. Mini-System 3000 har inte en integrerad trddmatare, eftersom de flesta
produktutvecklingsprogram bygger pé en skénk med ldgre vikt &n 500 kg. I forekommande fall kan gjuteriet sjalvt
ordna en separat tradmatare som manuellt matar tillsatser av magnesium- och ymptrad efter det resultat som presenteras
pa operatdrens bildskarm. All produktkalibrering som utvecklas med hjélp av Mini-System 3000 kan direkt 6verforas
till det helautomatiska System 3000 for serieproduktion.

"SinterCast tredje generationens teknologi inkorporerar de gjuteriproduktionserfarenheter som erhéllits fran det forsta
processtyrsystemet System 1000 som lanserades 1996, System 2000 som lanserades 1999 och fréan ett intensivt FoU-
arbete som bedrivits under de senaste 14 ménaderna", sade Steve Wallace, Operations Director. "Den nya System
3000-plattformen har framgangsrikt genomgétt omfattande simuleringstester vid full belastning, motsvarande
kontinuerlig produktion av mer dn tre miljoner motorblock under typiska gjuteriproduktionsforhallanden. Med denna
nya plattform ser vi ser fram emot att fa stodja gjuteri- och fordonsindustrin och dess framtida CGI behov"

"Trots att kunderna under 2008 och 2009 har rankat kundndjdheten till dver 96 % i kvalitetsmétningar har vi strategiskt
valt att anvinda den ekonomiska nedgangen till en mojlighet genom att fokusera véra ingenjorsresurser pa en
genomgdende Oversyn av var teknologi och leveransomfing " sdger Dr Steve Dawson, VD och koncernchef.
Sammantaget utgér System 3000- teknologierna en ny bas for var fortsatta utveckling och sékerstéller att vi fortsétter att
tillgodose behoven hos vara gjuterikunder géllande flexibilitet, robusthet, korrekthet och oberoende."

For ytterligare information vénligen kontakta:

Dr. Steve Dawson

Verkstillande Direktor

SinterCast AB (publ)

Tel: +46 8 660 7750

e-post: steve.dawson@sintercast.com

SinterCast ar varldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGl). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hdgre styvhet och med en ungefarlig dubbel utmattningshallfasthet
mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium ger CGI ingenjorerna mdjligheten att forbattra prestanda,
bransleekonomi och hallbarhet samtidig som motorns vikt, buller och avgasutslapp minskas. SinterCast tillverkar manga
olika CGl-komponenter i storleksordningen fran 2 kg till 17 ton och alla anvander samma processtyrningsteknologi.
Slutanvandare av komponenter i SinterCast-CGl ar Aston Martin, Audi, Caterpillar, Chrysler, DAF Trucks, Ford, Ford-
Otosan, General Electric Transportation Systems, General Motors, Hyundai, Navistar, Jaguar, Kia, Land Rover, MAN,
MAN Diesel, Porsche, PSA Peugeot-Citroén, Renault, Rolls-Royce Power Engineering, Toyota, Volkswagen, Volvo och
Waukesha Engine. SinterCast-aktien ar noterad pa OMX Nordiska bérs i Stockholm pa Small Cap-listan.
(Stockholmsbérsen: SINT).
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