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Serieproduktionen passerar milstolpen tre miljoner motorekvivalenter

e Hogsta produktionen nagonsin med tre miljoner motorekvivalenter i februari
o Okat bidrag fran produktion av personvagnar och tunga fordon
e Forsta tva manaderna i arstakt ger 16 % produktionsékning jamfort med helaret 2018

[Stockholm, 12 mars 2019] — Med produktionsstarten av Cummins 6,7 liter raddieselmotor for Ram Super
Duty pickup och med fortsatt tillvaxt av motorblock och cylinderhuvuden for tunga fordon, passerade
serieproduktionen milstolpen tre miljoner motorekvivalenter, uppraknat till arstakt, i februari. Produktionen,
uttryckt i arstakt, pa 3,0 miljoner motorekvivalenter (150 000 ton) i februari féljer produktionen pa 2,9 miljoner
motorekvivalenter i januari. Den genomsnittliga produktionen for arets tva forsta manader motsvarar en tillvaxt
pa 16 % jamfort med snittproduktionen for helaret 2018 och ger en arlig tillvéaxttakt pa cirka 14 % sedan 2010.

"Tillsammans med de nya installationsbestéllningarna fran Scania och China Shipbuilding Industry
Corporation i januari ger den rekordhdga serieproduktionen en stark start pa aret, och gor att vi haller takten
for att méta vart mal pa tvasiffrig tillvaxt aven for 2019" sager Dr. Steve Dawson, VD och koncernchef for
SinterCast. "Fran var forsta motorblocksproduktion 1999 behdvde vi elva ar for att passera en miljon
motorekvivalenter och fem ar for att na milstolpen tva miljoner. Nu har vi natt tre miljoner pa mindre an fyra
ar, och vart sikte ligger pa fyra miljoner. "

F6r mer information:

Dr. Steve Dawson

vd

SinterCast AB (publ)

Tel: +447710026342

E-post: steve.dawson@sintercast.com

SinterCast ar varldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjagrn (CGl).
Med minst 75 % hogre draghallifasthet, 45 % hogre styvhet och med ungefar dubbelt sd hég utmattningshallfasthet mot
konventionellt gjutet grajarn och aluminium, ger CGI ingenjorerna méjligheten att forbattra prestanda, bransleekonomi och
hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller och avgasutslapp minskas. SinterCast-teknologin anvands for produktion av
motorblock for bensin- och dieselmotorer och avgaskomponenter for personvagnar, motorblock och cylinderhuvuden for
mellantunga och tunga fordon, samt motorkomponenter inom industriell kraft for anvandning inom lantbruk, marint, lokomotiv, off-
road och stationdra motorer. SinterCast stodjer serieproduktion av komponenter som gjuts i vikter frdn 2.7 kg till 9 ton, alla
producerade med samma erkanda processtyrningsteknologi. Som specialistleverantor av |6sningar for precisionsmatning och
processtyrning till metallindustrin, tillhandahaller SinterCast aven en serie sparbarhetsteknologier, SinterCast Ladle Tracker®,
Cast Tracker™ and Operator Tracker™, for att forbattra processtyrning, produktivitet och sparbarhet inom flera olika applikationer.
SinterCast har 52 installationer i 14 lander och ar noterat vid Nasdaq Stockholm, Small Cap, (SINT). Fér mer information:
www.sintercast.com

Detta pressmeddelande innehaller information som SinterCast AB (publ) ar skyldigt att offentliggéra enligt EU:s
marknadsmissbruksférordning. Informationen lamnades, genom vd Steve Dawsons férsorg, for offentliggérande den 12
mars 2019 kl. 16:00 CET.
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