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SinterCast presenterar ny teknik pa den
internationella gjuterifackmassan GIFA
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SinterCast visas i hall 10, monter B39 System 4000 produktlansering SinterCast Cast Tracker

[Diisseldorf, 25 juni 2019] — P& den internationella gjuterifackméssan GIFA, som hélls var fjarde ar i
Diisseldorf, har SinterCast idag lanserat den fjarde generationen av sin processtyrningsteknologi for
kompaktgrafitjirn (CGI) — System 4000. SinterCast har ocksa tagit tillféllet i akt att presentera sina nya
sparbarhetssteknologier — SinterCast Ladle Tracker® och SinterCast Cast Tracker™ — for sparbarhet och
processoptimering i bade jarn- och icke-jarnmetallgjuterier samt i andra metallurgiska anldggningar. Raden av
presenterade SinterCast-teknologier, representerar 54 installationer i 14 ldnder, erbjuder losningar for
hégvolym-, nischvolym- och snabb prototypproduktion av CGI samt sparbarhet enligt Industri 4.0 av
metallsméltan, kdrnpaketen, gjutformarna och varje enskilt gjutgods. Parallellt med invigningen av GIFA 2019
har SinterCast dven lanserat sin nya hemsida: www.sintercast.com.

System 4000 — Fjdrde generationens CGl-processtyrning

Med erfarenhet fran produktionen av mer &n 15 miljoner CGl-komponenter har SinterCast utvecklat en serie
av teknologiuppgraderingar som tillsammans bildar féretagets fjarde generation av processtyrningsteknik for
palitlig CGl-serieproduktion. Uppgraderingen, bendmnd som System 4000, inkluderar Version 7.0 av
SinterCast metallurgiska programvara; okad datakraft med ett nytt inbyggt operativsystem for att mdjliggdra
integration med SinterCast sparbarhetsteknologier; storre operatorsgranssnitt for oOkad flexibilitet i
informationsdisplayen och forbéttrad anvéndarvénlighet; nya signallampor for en battre operatorsinteraktion;
kommunikation genom Ethernet som Okar hastigheten och sdkerheten vid informationsutbyte;
laserovervakning av termoelementparens position genom hela den termiska analysen; och fjarrdata-
tillgénglighet som ger gjuterichefer mojligheten att se produktionsstatusen pa alla internetanslutna enheter.
Samtliga processinstdllningar och serieproduktionsresultat &r tillgdngliga for gjuteriingenjorerna i en
omfattande databas som kan laddas ner eller Gverforas direkt till gjuteriets IT-system. System 4000 —
tillgdngligt som Mini-System 4000 for prototyp- och nischvolymproduktion samt produktutveckling; System
4000 for serieproduktion; eller som System 4000 Plus for hogvolymsproduktion med automatiserad
basbehandling — upprétthéller det beprovade moduldra hérdvaruformatet som passar processflodet och
layouten for alla gjuterier. System 4000 kan konfigureras for gjuterier som producerar CGI fran trycksatta
gjutugnar eller genom utgjutning via skankar.
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SinterCast spdarbarhetsteknologier

Ladle Tracker: Med en robust RFID-tag fést pa varje skénk och antenner placerade vid nyckelpositioner i
gjuteriet sékerstéller SinterCast Ladle Tracker att varje skénk kvitterar och rapporterar varje steg i processen
samt att varje steg ar avklarat inom en viss avsedd tid. Ladle Tracker identifierar var och varfor skankar faller
ut ur processen vilket ger gjuterichefer mojligheten att méta, kontrollera och forbattra processeffektivitet samt
produktivitet. Fullstdndiga processdata for varje unikt smélt-ID sammanstélls i en databas som kan hidmtas
eller overforas direkt till gjuteriets IT-system.

Cast Tracker: Baserat pa den unika markningen av varje kidrnpaket, anvander Cast Tracker tekniken kameror
for att identifiera varje unikt kérnpaket och systemet kontrollerar varje kérnpakets processsteg fran montering,
blackning, torkning, lagring och formning. D4 kidrnpaketen sétts i gjutformar fasts RFID-taggar pa varje flaska
vilket utokar sparbarheten till att omfatta gjutning och utskakning. Cast Tracker forsdkrar att varje karnpaket
ar inom specifikationen fore avgjutning; identifierar gjutsekvensen inom en skédnk; och mditer tiden for
utskakning. Resultaten frén Cast Tracker sammanstélls i en databas for att ge ingenjorer och forestdndare
mojlighet att forbattra processeffektiviteten och felsoka gjutningsprocessen for att identifiera och eliminera
grundorsaker till gjutgodsdefekter. Tillsammans ger Ladle Tracker och Cast Tracker sparbarhet enligt Industri
4.0 till gjuteriindustrin och utvecklar gjutgods som producerats i partier till unika enskilda komponenter med
en fullt dokumenterad produktionshistorik.

Ny webbsida lanserad

SinterCast har ocksé tagit tillféllet i akt att lansera en ny webbsida, www.sintercast.com. I samband med
lanseringen kommer vi att inleda en LinkedIn-kampanj mot kunder, leverantdrer och aktiedgare och dérigenom
bjuda in alla vara intressenter att f6lja oss pa LinkedIn.

“Sedan foregaende GIFA 2015 har var CGl-serieproduktion 6kat med 45 %; antalet SinterCast installationer
har okat med 30 %; var nya Ladle Tracker och Cast Tracker-teknologi har introducerats; och idag har vi
lanserat den fjérde generationen av var CGl-processtyrningsteknologi” sidger Dr Steve Dawson, vd for
SinterCast. ”Efter dessa framsteg ser vi fram emot att visa upp var processtyrningsteknologi och att vilkomna
vara nuvarande och potentiella kunder fran hela vérlden. Vi ser ocksa fram emot att fortsitta utveckla och
lansera ny teknik som ger mer precisionsmédtningar — och mer styrning — till vara gjuterikunder.”

FOr mer information:

Dr. Steve Dawson

President & CEO

SinterCast AB (publ)

Tel: +44 771 002 6342

E-post: steve.dawson(@sintercast.com

SinterCast ar varldens ledande leverantér av processtyrningssystem for (tillforlitig volymproduktion av
kompaktgrafitjarn (CGI). Med minst 75 % hdgre draghallfasthet, 45 % hdogre styvhet och med ungefar dubbelt sa
hég utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium, ger CGI ingenjérerna mojligheten att
forbattra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller och avgasutslapp
minskas. SinterCast-teknologin anvands for produktion av motorblock for bensin- och dieselmotorer och
avgaskomponenter for personvagnar, motorblock och cylinderhuvuden fér mellantunga och tunga fordon, samt
motorkomponenter inom industriell kraft fér anvandning inom lantbruk, marint, lokomotiv, off-road och stationara
motorer. SinterCast stodjer serieproduktion av komponenter som gjuts i vikter fran 2.7 kg till 9 ton, alla producerade
med samma erkanda processtyrningsteknologi. Som specialistleverantér av I6sningar for precisionsméatning och
processtyrning till metallindustrin, tillhandahaller SinterCast aven en serie sparbarhetsteknologier, SinterCast Ladle
Tracker®, Cast Tracker™ och Operator Tracker™, for att forbattra processtyrning, produktivitet och sparbarhet inom
flera olika applikationer. SinterCast har 54 installationer i 14 lander och ar noterat vid Nasdaq Stockholm, Small Cap,
(SINT). Fér mer information: www.sintercast.com
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