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Andra kvartalet i f6ljd med rekordh6g serieproduktion

o Serieproduktionsrekord pé 3,4 miljoner motorekvivalenter i arstakt for det andra kvartalet
o Serieproduktionsrekord pé 3,5 miljoner motorekvivalenter i arstakt i maj
¢ Installationsintakterna under andra kvartalet 6verstiger foregaende heldrsgenomsnitt

[Stockholm, 11 juli 2019] — Serieproduktionen uttryckt i arstakt uppgick till 3,4 miljoner motorekvivalenter
under det andra kvartalet 2019 och Gversteg det tidigare rekordet pa 3,1 miljoner motorekvivalenter fran det
forsta kvartalet. Efter tva kvartal i rad med serieproduktionsrekord ar serieproduktionen for forsta halvaret
2019, uppraknat i arstakt, 30 % Over produktionsvolymen for heldret 2018. Den positiva utvecklingen i
serieproduktionen toppade under maj manad och uppnadde den nya rekordnivan pa 3,5 miljoner
motorekvivalenter. Heldrsutsikterna &r fortsatt positiva med stark efterfragan pa dieselmotorer i SinterCast-
CGlI som anvands i Ford- och Ram-pickuper, och med fortsatt stark efterfragan pa produktion av tunga fordon.

Tack vare tillkommande intékter fran sparbarhetsteknologier uppgick installationsintakterna efter det andra
kvartalet till 7,1 miljoner kronor, vilket dverstiger det historiska helarsgenomsnittet pa cirka 6,5 miljoner
kronor. Det starka installationsresultatet inkluderar den forsta fullskaliga installationen av Cast Tracker-
teknologin vid Tupy-gjuteriet i Mexiko och den forsta Ladle Tracker-installationen fér produktion av segjarn
i Poitras-gjuteriet i Kanada. Ytterligare intakter kommer fran installationer av Mini-System 3000 vid gjuteriet
for industriell kraftproduktion pa China Shipbuilding Industries Corporation i Kina och vid prototypgjuteriet
Kimura i USA, samt fran kapacitet- och funktionalitetsuppgraderingar.

"Efter en tillvaxt pa 24 % fran forsta halvaret 2017 till 2018 har vi nu uppnatt en tillvaxt pa 25 % i forsta
halvaret 2019 gentemot forsta halvaret 2018. Rekordproduktionen pa 3,4 miljoner motorekvivalenter i andra
kvartalet bekraftar landvinningarna under de senaste tva aren och forstarker nuvarande niva som var nya
normala”, sager Dr. Steve Dawson, vd och koncernchef for SinterCast. "Andra kvartalet var séarskilt hektisk
for SinterCast med fyra faltinstallationer och med byggnationen av utrustning for fackgjuterimassan, GIFA, i
juni. Med en stark installationsstart under forsta halvaret och med pagaende diskussioner och nya
affarsmojligheter som etablerades under GIFA ser vi fram emot att addera installationsintakter till andra
halvaret."
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Serieproduktionen fortsatte att ¢ka under andra kvartalet och uppnadde ett rekord pa 3,4 miljoner motorekvivalenter i
arstakt for kvartalet, vilket gav en tillvaxt pa 30 % jamfort med heldret 2018. | maj uppgick serieproduktionen till hogsta
nagonsin, 3,5 miljoner motorekvivalenter.
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Tel: +44 771 002 6342

E-post: steve.dawson@sintercast.com

SinterCast ar varldens ledande leverantor av processtyrningssystem for tillforlitig volymproduktion av
kompaktgrafitjarn (CGI). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med ungefar dubbelt s&
hog utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium, ger CGI ingenjérerna mdojligheten att
forbattra prestanda, bransleekonomi och héllbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller och avgasutslapp
minskas. SinterCast-teknologin anvands for produktion av motorblock for bensin- och dieselmotorer och
avgaskomponenter for personvagnar, motorblock och cylinderhuvuden fér mellantunga och tunga fordon, samt
motorkomponenter inom industriell kraft for anvandning inom lantbruk, marint, lokomotiv, off-road och stationéara
motorer. SinterCast stodjer serieproduktion av komponenter som gjuts i vikter fran 2.7 kg till 9 ton, alla producerade
med samma erkanda processtyrningsteknologi. Som specialistleverantdr av I6sningar for precisionsmatning och
processtyrning till metallindustrin, tillhandahaller SinterCast &ven en serie sparbarhetsteknologier, SinterCast Ladle
Tracker®, Cast Tracker™ and Operator Tracker™, for att forbattra processtyrning, produktivitet och sparbarhet inom
flera olika applikationer. SinterCast har 54 installationer i 14 lander och ar noterat vid Nasdaq Stockholm, Small Cap,
(SINT). Foér mer information: www.sintercast.com
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