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SinterCast visar sin varldsledande teknologi pa internationella
gjuterifackmassan GIFA

SinterCast-teknologi visas upp i hall 10, monter438

[Diisseldorf, 12 juni 2023] — SinterCast bjuder in sina gjuterikunder och branschkollegor att besdka bolagets
utstéllning av dess teknologi i hall 10, monter A38 pa GIFA 2023. Missan hélls vart fjarde ar och vi ser fram emot
detta tillfélle att visa var branschledande processtyrningsteknologi och att tala om fordelarna med kompaktgrafitjarn
(CGI). De teknologier som visas representerar 57 installationer i 13 ldnder, och inkluderar systemldsningar for
gjuterier oavsett CGl-produktionens, omfattning; sparbarhetslosningar for sparning och kontroll av flytande jarn,
karnor, gjutformar och gjutgods; och, en utstillning av SinterCast CGI-komponenter som anvénds i bilar, tunga
fordon och industriell kraft

Branschledande processtyrning for CGI

Med nuvarande produktion av mer dn 175 000 ton levererat gjutgods i CGI per ar, dr den fjirde generationens
processtyrningssystem, System 4000, utstéllningens mittpunkt. Utstdllningen bestar av helautomatiska System
4000, byggd av individuella hérdvarumoduler som kan anpassas efter utformning, processflode och
produktionsvolym for varje gjuteri, och Mini-system 4000 som dr byggt for produktutveckling, prototyptillverkning
och produktion i sma serier. Under GIFA 2023 lanseras dven Version 7.1 av mjukvaran for SinterCast
processtyrning, med ny funktionalitet och forbattrad forméga att integrera data fran utrustningen i
gjuteriproduktionen och pa s& sitt mojliggdra streaming av data i realtid till gjuteriets processtyrnings-,
kvalitetssékrings- och MES (Manufacturing Execution Systems) system. Utstéllningen av System 4000 inkluderar
dven en Customer Access Terminal, som gor det mojligt for gjuteriingenjorer att sjélva stilla in processtyrningens
parametrar och fa tillgang till resultaten av den termiska analysen.
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Sparbarhet for skinkar, kirnor, formar och gjutgods enligt Industri 4.0

Sparbarhetsteknologierna som visas upp inkluderar SinterCast Ladle Tracker® och SinterCast Cast Tracker®. Ladle
Tracker anvinder radiofrekvensidentifiering (RFID) som kvitterar och rapporterar varje steg i processen samt
sakerstdller att varje steg &r avklarat inom en viss avsedd tid. Ladle Tracker identifierar dessutom var och varfor
skinkar faller ur processen, vilket mojliggor for gjuterichefer att méta, kontrollera och forbéttra effektivitet och
produktivitet i processen. Teknologin hos Cast Tracker ger fullstindig sparbarhet for allt gjutgods. Varje kérna-
eller kdrnpaket - far en unik mérkning med en ingraverad identifikationskod och varje flaska &r utrustad med RFID
teknologi for att lainka kérnorna med den flytande metallens historik, i varje gjutgods. Cast Tracker sékerstéller att
varje kdrnpaket dr inom specifikationen innan avgjutning, identifierar avgjutningssekvensen i skanken och maéter
tiden for utskakning. Under GIFA 2023 lanseras den nya OCR-16sningen (Optical Character solution) som
automatiskt liser identifikationskoden pé varje gjutgods och sammanstéller fullstindiga processdata i en SQL
databas, som 6verfors direkt till gjuteriets IT-system. Ladle Tracker och Cast Tracker teknologierna ger tillsammans
sparbarhet enligt Industri 4.0 och foljer ett gjutgods fran ett parti rdvara till unika komponenter med fullt
dokumenterad historik.

Ultra-light CGI Design Concept — Nyuppfunnet motorblock

I sin utstdllning visar SinterCast ett 1.2 liters bensinmotorblock som idag produceras i aluminium, i CGI-utférande.
Det omgjorda blocket har friktionsytor och lastbarande delar i CGI och de yttre inkapslingarna av motorblocket i
plast med hog hallfasthet for att ge samma motorblocksvikt och prestanda, samtidigt som 54 % mindre metall
anvinds, CO,- utslapp fran produktionen minskas med 40 %, samt att atervinningsgraden hdjs. I montern visas dven
den 2.7 liters V6 bensinmotor som anvénds som standardmotor i Ford F-150 pickup och produceras i stora volymer.
Motorn, med block i SinterCast-CGI, produceras vid Tupy-gjuteriet i Saltillo, Mexico, och &r kéind som den mest
populdra motorn i Amerikas mest populéra bil.

“For 20 &r sedan gav den dkande efterfragan pa forbattrad bransleeffektivitet och ligre CO»-utslépp oss mojlighet
att bevisa var teknologi. Idag 4r det samma, stindigt 6kande krav som fortsétter att driva tillverkare mot CGI och
gor att var teknologi fir mojlighet att fortsatt bidra till miljon. Sedan foregdende GIFA 2019 har var serieproduktion
okat med cirka 30 % och vi uppskattar att den forbattrade brénsleeffektiviteten hos fordon med SinterCast-CGI har
reducerat CO»-utslédpp med 25 miljoner ton” sdger Dr Steve Dawson, vd, SinterCast. GIFA ger oss ett utmérkt
tillfélle att visa upp var teknologi inom processtyrning, att tala om foérdelarna med CGI, att utmana i debatten kring
teknologi for lattviktsmotorer och att vara vird for nuvarande och potentiella kunder fran hela vérlden. Vi ser fram
emot de kommande fem dagarna i Diisseldorf!”
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Dr Steve Dawson
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Tel: +44 771 002 6342

E-post: steve.dawson@sintercast.com

SinterCast dr vérldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av
kompaktgrafitjirn (CGI). CGl-egenskaperna mojliggdr forbéttrade transportlosningar, okad effektivitet och
minskade koldioxidutslépp i personvagnar, tunga fordon och industriell kraft. Som specialistleverantor av 16sningar
for  precisionsmétning och  processtyrning till  metallindustrin, tillhandahaller =~ SinterCast &ven
sparbarhetsteknologierna SinterCast Ladle Tracker® och SinterCast Cast Tracker®, for att forbattra
produktionseffektivitet och sparbarhet 4.0 inom flera olika applikationer. SinterCast har 57 installationer i 13 ldnder
och dr noterat vid Nasdaq Stockholm, Small Cap, (SINT). For mer information: www.sintercast.com
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