SinterCast|

— Supermetal CGI —

Pressmeddelande
FO6r omedelbar distribution

Serieproduktionen nar 3,0 miljoner motorekvivalenter i juli

[Stockholm, 11 augusti 2021] — Serieproduktionen i juli uppgick till 3,0 miljoner motorekvivalenter
uppraknat till rstakt, vilket innebar den femte manaden i rad 6ver riktmarket tre miljoner motorekvivalenter.
Medan vissa kunder traditionsenligt stoppade produktionen i juli fortgick produktionen hos de flesta kunder,
vilket mojliggjorde att juli kunde na tremiljonersriktmarket. Sett i ett vidare perspektiv innebéar julivolymen
2021 den nast hogsta juli nagonsin.

Under juli meddelade Ford att 3.0-liter VV6-dieselmotorn i SinterCast-CGI inte kommer att erbjudas som
motoralternativ i F-150 for arsmodell 2022. Ford kommer dock att fortsatta producera V6-dieselmotorn i
SinterCast-CGl for andra kommande fordonsapplikationer. Det forvéntas att nettovolymen i och med dessa
nya applikationer kommer att 6ka, med bérjan under andra halvaret 2021 och darefter fortsatt tillvaxt.

”Historiskt sett innebar sommarproduktionsstoppen att juliproduktionen sjunker med cirka 20 % jamfort med
andra kvartalet. Med den starka marknadsefterfragan — sarskilt for pickuper och tunga fordon i Nordamerika
— var nedgangen i ar dock mindre &an 10 %, vilket ger en andra gang som var juliproduktion nar tre miljoner
motorekvivalenter”, siger Dr Steve Dawson, vd och koncernchef. ”Julivolymen ger en stark start pa tredje
kvartalet och pa andra halvaret 2021. Med forvantade forbattringar i leveranser av halvledare och lattade
reserestriktioner ser vi fram emot 6kad serieproduktion och dkade installationsintdkter under andra halvéret.”
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SinterCast &r varldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGI). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med ungefar dubbelt s hog utmattningshallfasthet
mot konventionellt gjutet grdjarn och aluminium, ger CGI ingenjérerna moéjligheten att forbattra prestanda, bransleekonomi
och hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller och avgasutslapp minskas. SinterCast-teknologin anvands for
produktion av motorblock fér bensin- och dieselmotorer och avgaskomponenter for personvagnar, motorblock och
cylinderhuvuden fér mellantunga och tunga fordon, samt motorkomponenter inom industriell kraft for anvandning inom
lantbruk, marint, lokomotiv, off-road och stationéra motorer. SinterCast stodjer serieproduktion av komponenter som gjuts
i vikter fran 2,7 kg till 9 ton, alla producerade med samma erkénda processtyrningsteknologi. Som specialistleveranttr av
I6sningar  for  precisionsmatning och processtyrning till metallindustrin, tillhandahaller ~SinterCast &ven
sparbarhetsteknologierna SinterCast Ladle Tracker® och SinterCast Cast Tracker® for att forbattra processtyrning,
produktivitet och sparbarhet inom flera olika applikationer. SinterCast har 55 installationer i 14 lander och &r noterat vid
Nasdag Stockholm, Small Cap, (SINT). Fér mer information: www.sintercast.com
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